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2. INTRODUCTICN

Ce deuxiéme rappert de la Commission générale de la
séourité du travail dans la sidérurgie (¥) relate les activités menées
en 1970 et constitue ainsi la suite du premier rapport,; paru en 1970 (**),
lequel fournissait une revue de travaux de la période allant de 1965 a

19€9.

En plus de la synthése des travaux de 1970, ce deuxiéme
rapport contient une série d'annexes dans lesquelles on trouvera les
analyses des études des groupes de travail, adoptées par la Commission
générale et publiées en 1970; le calendrier des réuniuns tenues par lia
Commission générale et ses groupes de travail depuis sa création, des
graphiques sur l'évolution des statistiques des accidents du travail
survenus de 196C & 1969 dans 1l'industrie sidérurgique, la liste des
documents publiés dans le cadre des activités de la Commission générale
et enfin, la liste des membres de la Commission générale et de ses

groupes de travail.

3. ACTIVITES DE LA CUMMISSICN GENEDRALE DE LA SECURITE DU TRAVAIL EN 197C

3.1. ACTIVITES DES GROUPES DE TRAVAIL

Tout comme dans le premier rapport, les activités des groupes
de travail de la Commission générale sont citées d'aprés les titres

des études réalisées et publiées en 1970.

(¥) En sa réunion du lo juin 1971, la Commission générale, sur la
suggestion du Parlement européen, a changé sa dénomination en
"Commission générale de la sécurité et de la salubrité dans la

sidérurgie™.

(*¥*) Cffice des publications officielles des Communautés européennes

(16.673/2/70)



3.1.1., Poste de distribution de 1l'oxygéne et lance & oxygéne au haut

fourneau

(groupe de travail : Sécurité - Coulée de fonte au haut fourneau)

Cette étude fut approuvée par la Commission générale
lors de sa réunion de décembre 1968, Elle fut réalisée per le
groupe de traveil "Sécurité - Coulée de fonte au haut fourneau"
en liaison avec le groupe de travail "Sécurité - Conduites &
oxygéne", Elle vient s'ajouter 3 celle sur la protection indi-

viduelle du fondeur, mentionnée dans le premier rapport.

Elle concerne les risques inhérents & l'utilisation
de 1l'oxygéne pour le débouchage du trou de coulée et ceux dis
aux conditions particuliéres de travail sur les planchers de

coulée des hauts fourneaux. Elle est analysée en annexe 1,

Travaux d'entretien et de réparation sur les conduites et
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appareils & gasz - DMoyens de protection individuelle
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-~ Dosage et détection des gaz

(groupe de travail : Sécurité - Conduites & gaz)

Ces deux études différentes de ce groupe de travail
ont été préseniées dans un méme document car chacun de ces
textes relativement courts se compléetent de par la nature du
sujet traité, Ces conclusions ont été adoptées par la Commission

générale lors de sa réunion de décembre 1968.
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Ces études fournissent d'une part des indications sur
les masques que le personnel est tenu de porter lors des tra-
vaux d'entretien et de réparation sur les conduites et appareils
& gaz et d'autre part sur les appareils de dosage et de détec-
tion qu'il convient d'utiliser pour vérifier l'absence de gaz
soit avant, soit pendant ces travaux. On se rappellera i ce
propos que le gaz de haut fourneau contient prés de 30 % d'oxyde
de carbone ce qui le rend éminemment toxique et que la forte
teneur (55 %) en hydrogine du gaz de four & coke rend ce der-
nier particulidrement explosif (limite inférieure d'explosibi-
1lité : 6 % en volume dans l'air, température d'inflammation :

450 ° C).

L'analyse de ce document figure en annexe 2.

3.1.3. Organes de sectionnement et de réglage sur les conduites

d'oxygéne

- e e o e - —

(groupe de travail : Sécurité - Conduites & oxygéne)

Dans les installations de transport d'oxygine gazeux
sous pression, les inflammotions, quoique relativement rares,
se produisent le plus souvent aux vannes de sectionnement ou
de réglage. Il était donc logique que le groupe de traveil se
penchét en premier lieu sur ce probléme particuliérement com-
plexe en raison du grand nonmbre d'éléments qui peuvent con-

courir a de tels phénoménes.
Cette pwemicre étude du groupe de travail "Sécurité -
Conduites & oxygéne" fut adoptée par la Commission générale

lors de sa réunion de novembre 1969,

L'analyse de ce document figure en annexe 3.



3.1.4.

3.1.5.

Sélection et formation des pontiers
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(groupe de travail : Sécurité - Ponts roulants)

L'accroissement des charges transportées par les
ponts roulants et celle de leur vitesse de translation con-
courent & sugmenter la gravité des accidents survenant aux
ponts roulants et & rendre les perturbations qui en résul-

tent plus coliteuses,

I1 importe donc que la conduite des ponts:ne soit
confide qu'd des personnes judicieusement choisies en fonc-
tion de leurs aptitudes et de leurs connaissances, correc-
tement formées et qui ont subli avec succés un exsmen pour

1l'obtention d'un permis de conduire.

Ce document fut approuvé par la Commission générale

lors de sa séance de novembre 1969.

En annexe 4, on en trouvera un résumé.

Organes d'assemblage

(groupe de travail : Sécurité -~ Conduites 3 ‘oxygéne)

Cette étude du groupe de traveil "Sécurité -
Conduites & oxygeéne" concerne les différents systémes d'as-
semblage utilisés pour raccorder des éléments fixes de con-
duite entre eux ou 4 des appareils; les systémes de raccord
utilisés pour des tuyauteries flexibles n'y sont pas envi-

sagés.

La Commission générale a adopté ce document lors

de sa séance du 9 Jjuin 1970.

Un résuné en est fourni & l'annexe 5 du présent

rapport.



3.1.6.

31,7,

Autres conclusions des groupes de travail admises par la

Quelques études des groupes de travail ont été
adoptées par la Commission générale lors de sa séance de

Juin 1970 et sont en cours d'impression, Ce sont 3

- Elénents statistiques nécessaires & l'action de prévention
dans l'entreprise (*) (du groupe de travail "Organisation
de ls prévention")

~ Procédés de solidification de la fonte (du groupe de tra-

vail "Sécurité - Coulée de fonte au haut fourneau")

- Isolation et dégazage des conduites 3 gaz (du groupe de

travail "Sécurité - Conduites & gaz")

- Piltres & oxygdne (du groupe de travail "Séecurité -

Conduites & oxygine")

On peut espérer que ces études pourront &tre dif~
fusées en 1971, Le prochain rapport de la Commission générale

fouwrnira l'snalyse des documents qui auront été publiés.

Etudes en cours

Deux études réalisées par un groupe de travail n'ont

pas encore été présentées & la Commission générale. Ce smont :
- Masse de bouchage du trou de couléde

- Plancher de coulée.

(*)

Le secrétariat de la Commission générale doit encore compléter
cette étude d'une coupilatinn des listes officielles et offi-
cieuses de causes et de circonstances d'accidents.



Les sujets actuellement & l'étude par les groupes de

travail sont les suivants @

- Groupe de travail "Organisation de la prévention"
. le "Danage control"
. Questionnaire de contr8le de l'orgasnisation de 1la

prévention dans l'entreprise

Groupe de travail "Sécurité - Formation"

. 1'information des directions générales d'entreprise

Groupe de travail "Sécurité - Ponts roulants"

. les digpositifs enti-choc et anti-collision

Groupe de travail "Sécurité - Conduites & gaz"
D &

. travaux sur les conduites dégszées

Groupe de travail "Sécurité -~ Conduites & oxygene"

. leg lubrifiante

. les réservoirs intermédiaires

Groupe de travail "Sécurité - Coulée de fonte"

. préparation de lao coulée

Groupe de travail "Secours et Sauvetage"

. poursuite de l'étude de l'ensemble du théme qui

lui est confié.

3,1.8, Un nouveau groupe de travail

Lors de sa réunion de novembre 1969, la Commission
générale avait souhaité que certains problémes de gécurité,
spécifiques & la sidérurgie, soient étudiés par des experts

de la Conmunsuté.



A la suite d'une enquéte effectuée par le secrétariat

de la Commigssion générale aupres des menbres de celle-ci, il

est apparu que le théme dont l'étude était Jjugée la plus urgente,

était 1'utilisatinn des explosifs au haut fourneau. Un groupe

od hoc d'experts de la Coumunauté et de Grande Bretagne a ét¢é

constitué et a tenu sa premiére réunion en mai 1970. Celle-ci

nit en évidence la treés grande complexité des opérations de tir

d'explogifs dans les hauts fourneaux et la diversité des nétho-

des de traveil.

Plusieurs réunions de ce groupe seront probablement

nécessaires avant de pouvoir dégager des conclusions complétes

sur les diiférents cas d'emploi d'explosifs au haut fourneau.

Calendrier des activités des groupes de travail en 1970
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Des réunions de groupe de travail se sont tenues aux

dates ci-apreés

- 20, 21 et 22 janvier

- 12 et 13 février

- 11, 12 et 13 mars

9 et 10 a=—ril

1

23 et 24 avril

L1

groupe de travail "Sécurité -
Conduites & oxygéne"

groupe de trevoil "Sécurité -
Coulée de fonte"

groupe de travail "Secours et
Sauvetage"

groupe de travail "Orgsnisation
de la prévention"

groupe de travail "Sccurité -

Ponts roulants"



14 et 15 nai groupe ad hoc "Utilisation des

explosifs au haut fourneau"

20, 21 et 22 nai groupe de travail "Secours et

Sauvetage"
5 et 6 noveubre

groupe de travail "Coulée de

fonte"

I1 convient de noter de plus, les réunions ci-aprés :

14 Jjanvier : réunion préparatoire au colloque
sur la prévention des accidents

-~ 9 Jjuin réunion de la Commission générale

21, 22 et 23 octobre

Colloque sur la prévention des

accidents

C'est en raison de la surcharge de travail causée par
1l'organisation du colloque sur la prévention des accidents et
par les travaux consécutifs & celui-ci, que le secrétariat

n'a pu programuer que 8 réunions de groupe de travail en 1970,

On trouverc en annexe 6, le calendrier complet des
réunions organisées par la Commission générale depuis sa

création en 1965.

3.2. COLLOQUE SUR LA PREVENTION DES ACCIDENTS DU TRAVAIL
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Ainsi qu'il avait &té annoncé dans le premier rapport
de la Commission générale, un colloque fut organisé en 1970,
traitant des travaux de la Commission générale et au cours duquel
les résultats obtenus par cette Commigsion furent exposés et

discutés.
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Ce colloque s'est tenu & Luxembourg les 21, 22 et
23 octobre 1970 au Nouveau Thédtre, Rond-Point Schuman.

Il a rencontré un trés grand succés de participation.
Prés de 650 personnes (dirigeants de services officiels d‘'insg-
pection et de sécurité sociele, dirigesnts et représentants
d'organisations professionnelles d'employeurs et de travailleurs,
dirigeants, cadres, médecins du travail et ingénieurs de sécurité
des entreprises, représentants d'instituts et d'organismes trai-
tant la sécurité et l'hygiéne, techniciens de prévention d'entre-
prises ou d'organisumes d'assurance, etc ...) participérent aux
différentes sessions, On relévera que 54 personnes appsrtenant

a4 12 pays extérieurs & la Communauté ont suivi les travaux.

Le Bureau International du Travail et l'Association
internationale de sécurité sociale y avaient délégué des

observateurs,
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Ce colloque était placé sous la présidence de

Monsieur Eric CONROT Directeur du groupement des industries
sidérurgiques du Grand~Duché de
Luxembourg, Vice~président du Comité
consultatif de 1la C.E.C.A.

et la vice-présidence de

Messieurs Dott. M. D'ONOFRIO Directeur général de 1'Association des

industries sidérurgiques italiennes

ASSIDER

René JAVAUX Secrétaire général de la Centrale
Chrétienne des métallurgistes de
Belgique

Willy MICHELS Menbre du Conseil de direction de

I.G., Metall
Membre du Bundestag

Le programme de ce colloque se présentait comme suit :

- Allocutions d'ouverture

- "La Counmission générale de la sécurité du trsvail dans 1ls
sidérurgie" par Monsieur F, VINCK, directeur général "Affaires
sociales" de la Coumission des Communautés européennes
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MIntroduction au colloque®™ par Monsieur P.LEMOINE,chef du service
"Problémes de sécurité dans le secteur carbo-sidérurgique™ de la

Commission des Communautés européennes, rapporteur général du colloque

"la philosophie de la prévention' par Monsieur L.BLAMPAIN, Adminis~

trateur de sociétés Cofinindus

"Application des principes de prévention de la Commission générale
aux usines de la K.N.H.S." par Jhr. Ir. B, DE JONGE; Directeur de la

Koninkli jke Nederlandsche Hoogovens en Staalfabrieken

"La sécurité dans l'entreprise sidérurgique de dimension moyenne®
par Monsieur H.HERLIN, Directeur général de la Société métallurgique

et miniére de Rodange

"L'organisation de la sécurité dans la grande entreprise™ par
Monsieur E. BUSSETTI, Capo dell'ufficio centrale di sicurezza,

Soc. Italsider

"La collaboration des travailleurs & 1'action de préventicn dans
la Communauté" par Monsieur W.MICHELS, Mitglied des Bundestages und

Vorstandsmitglied der IG-Metall

"la collaboration entre employeurs et travailleurs en matiére de
séeurité en Suéde™ par Monsieur I.SCEDERLUND, Secretaire de la

Commission mixte de sécurité de Sueéde
"La fonction de chef de service de sécurité™ par Monsieur R. BARRY,

Menager Accident prevention section, British Steel Corporation

"Leg actions de formations a la sécurité™ par Dr. H. KARL, Leiter der

Abteilung Arbeitswissenschaft Hoesch AG

"la coopération inter—entreprise en matiére de prévention® par
Monsieur J.M. CAVE, Directeur du service de prévention de 1'U,.I.M.M.,
Président de 1' INRS
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- "L'accés & la cabine d'un pont roulant" par Monsieur A. TISSERAND,

Ingénieur divisionnaire hygidne et sécurité, Usinor

-, "Les équipements anti-collision des ponts roulants'" par
Monsieur L. DARVILLE, ingénieur - chef du service "Entretien",

S.A. Métallurgique ¢'Espérance-~Longdoz

- "Le gsecours et le sauvetage" par le Dr, M, ROSSO, Chef du service

nédical Soc. Naszionale COGNE

- "Les causes d'inflammation dans les conduites d'oxygéne" par
Monsieur Ph. ARRAGON, ingénieur - Chef de service & la S.A, Air
Liquide

- "Les organes de sectionnement et de réglage sur les conduites &
oxygéne" par Dr.-Ing. A, ERENZ, Leiter des technischen Aufsichts-

dienst der Hiitten~ und Yalzwerks~ Berufsgenossenschaft

~ "Les organes d'assemblage des conduites & oxygéne" par
Monsieur Ph. ARRAGON, Ingénieur - Chef de service & la S.A. Airx
Liquide

- "Travaux d'entretien et de réparation sur les conduites et
appareils & gaz", par Oberingenieur G, SCHNEGELSBERG, Leiter des
Maschinenbetriebs Hochdéfen, August-Thyssen Hiitte AG

- "Conclusion du colloque" par Ing. P. LEMOINE, Chef du service

"Problimes de sécurité dans le secteur carbo-sidérurgique"

- "Allocution de cldture'®,

Les exposés furent suivis de discussions qui permirent
de mieux éclairer certains aspects des problémes et dans certains
cas, d'apporter de tres utiles précisions. Un rapport relatant les

exposés ot interventions sera publié.
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4. COLLABORATION AVEC LE C.I.S.

Dans le cadre de la collaboration avec le Centre
international d'information de sécurité et d'hygidne du trevail
gignalée dans le premier rapport de la Commission générasle de
la sécurité du traveil dans la sidérurgie, une brochure de bi-

tliographie sur les problémes de bruit s &té &ditée.

Elle sera diffusée dans les premiers mois de 1971.

5. EVOLUTION DES ACCIDENTS DU TRAVAIL DANS Li SIDERURGIE

Le preuier rapport de la Commission générale de la
sécurité du travail dans la sidérurgie fournissait des informations
sur 1l'évolution des accidents du travail dans la sidérurgie sur base
des statistiques établies et publiées par 1'0ffice statistique des

Communautés européennes.

Ces informations coasistaient en :

~ d'une part, un tableau des principaux éléments statistiques rela~-
tifs & la fréquence et & la gravité des accidents survenus de
1960 & 1967

- d'autre part, en annexe du rapport, des graphiques de 1l'évolution

de ces ménes élénents pour la Communauté et pour ses différents

peys.
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On trouverc ci-oprés, un tableou de résultnts statis-

tiques. En onnexe 7, des grophiques schématisent leur évolution

dana la Communauté ot chacun de ses pays.

EVOLUTION DES ACCIDENTS DANS LA SIDERURGIE DE LA COMMUNAUTE

1 1) 1 i 1) [} 1]
E Nombre i Nonmbre s Youbre f Taux de ' Nombzre f dyﬁzsizs Nog:re E
i { jd'accidents; _ de i perdues | journées E
de d'a°°1dents§avec arrét fréquenee c3§:igi§:r' paf perdues !
4 i1l tels !de travail (1) erdues | 000 heures par
raval eurs' morvels ! e v H pexc travailléeslaccidents!
4 L 1 - 1
1 [] 1 []
1960 494 .264 198 E 102,686 98 1.735.370 9.59 16.9
1961 501.33%2 168 100,656 96 " 1.747.758 9,55 17.4
19621 469.041 | 192 88.142 92 1.576.9541  9.21 17.9
1 -1 1
? : ? :
1963 464,702 !} 148 84,496 89 1.527.193} 8,98 18.1.
— S  — e
1964] 468.856 | 151 83,395 95 1 1.580.9371  9.21 17.9
H H - H i ——
] H ] H
1965 460,564 ! 167 ! 83.479 90 ! 1,492,686 8.88 17.9
1 1 1
% ? i
19661 442,123 115 ) 73.687 85 1.355.529 8.40 18.4
] M ]
; 1
1967  426.329 107 1  66.628 80 1.206.785 7.76 18,1
: H ——t
1 [}
1968!  418.916 ! 136 I 66,962 82 1.212.514 T.91 18.1
-
1969%  424.273 | 136 ! 71.686 ! 87 | 1.323.9553 8.55 18.5
t ! t ) 1 .
1 1 1 1 1 1 s

(1) Taux de fréquence

travaillées

= Nombre d'accidents avec arrét

de travail psr million d'heures

R TP 1. Y PHOUD,
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Si la tendance générale de 1l'évolution des accidents
était nettement favorable de 1900 & 1907, on constate par contre un
accrolssement-des valeurs statistiques en 198 et 1909, par rapport
4 197, année de la décade ol ils furent lc moins nombreux, tant en
valeur absolue gu'en relation avec le nombre d'heures de travail

prestées.

On observe aussi pour la méme période, un accroissement
du nombre d'accidents mortels. Cette évolution en “dents de scie” cst
agsez classique en matidre d'accidents de travail. La détérioration
constatée pour 1l'ensemble de la sidérurgie communauteirc ne se retrouve
pas identiquement dans tous les pays de la Communauté, C'est ainsi gqu'aux
Pays Bas, on observe une nette diminuticn de la fréquence et de la
gravité des accidents en 19.9 par rapport & 1968 alors que les résultats
de 1938 s'étaicent légérement détériorés par rapport & 1947. Cn constate
le phénoméne inverse en Belgique. En 190¢ par rapport & 1967, léger

progrés alors qu'en 199 on observe le maintien des résultats.

Il convient dans l'appréciation et l'interprétation
des statistiques d'accidents de se montrer extrémendnt prudent pour
éviter que des conclusions non notivées puissent &tre tirées ea rapport

avec 1'cctivité de lutte contre les accidents,
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Par ailleurs, les statistiques ne renseignent que les
accidents entrainant un arrét de travail alors que ceux-~ci ne cons=-
tituent qu'une fraction des accidents survenus. En effet, & cdté
de ces accidents dont les conséquences pour l'homme sont telles
qu'il doit interronmnpre son activité professionnelle, il survient
d'autres accidents : ceux qui n'obligent pas la victime & inter-
ronpre le travail et ceux qui n'ont pas fait de victime.

f

Une autre’ raison de prudence réside dans le fait que
les critéxres qui motiﬂent la décision de l'arrét de traveil d'un
accidenté ne sont pas bécessairement les mémes d'une entreprise &
l'autre, d'une région % l'autre ou d'un pays & l'autre, De nombreux
facteurs indépendants de l'accidents, voire méme de la blessure
peuvent y contribuer, par exemple : résistance & la douleur, expé~
rience médicale et industrielle du médecin, systime de rétribution,

etc,

Signalons enfin un autre élément de distorsion quant a
la comparaigon entre entreprises, régions ou pays, des résultats
atatistiques des accidents. Il s'agit de la possibilité offerte
dans certaines entreprises d'occuper le travailleur légeérement
accidenté & des tdches relativement faciles, par exemple la répa-

ration de tabliers ou de gants.

Il est certain qu'une telle pratique présente de non-
breux avantages, mais elle entraine également comme conséquence que
les accidents subis par ces travailleurs n'entrent pas dans la sta-
tistique puisqu'il n'y a pas arrét de travail, alors que dans une
autre entreprise qui n'a pas organisé de telles activités, des ac-

cidents analogues seront pris en considération dans la statistique.
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Il y a donc un ensemble de facteurs qui rendent la
comparaison des statistiques d'accidents trés difficile, d une

entreprise & une autrc, d'une région & l'autre ou d un pays a l'autre.

Les statistiques des accidents du travail dans la
sidérurgie, établies depuis 10 ans par 1'Office statistique des
Communautés européennes, révéle que la proportion d'accidents avec
arrét de travail de 1 & 3 jours est trés variable d'un pays a l'autre.
En France; cette proportion, d'ailleurs trés stable d'une année a
1l'autre, est de l'ordre de 4 % de 1l'ensemble des accidents avec arrét
de travail, en Beigique et en Italie; cette méne proportion oscille
chaque annéc autour de 25 %. On ignore les raisons d'un tel écart, maiws
il est certain que l'on se trouve en présence d'une différence de
structure des composants de la statistique. Et si unc différence existe
3 la limite de 3 jours, il n'est pas de raison pour qgu'elle n'existe

pas égnlcment a la limite de 1 jour.

De la sorte, on en arrive & penser que la comparaison
des résultats statistiques d'un pays & 1l'autre est trés difficile, méme

si les bases de calcul sont analogues.
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6. LIAISON DE LA COMMISSION GENERALE AVEC LES AUTRES ACTIVITES DE LA

COMMISSION DES COMMUNAUTES EUROPENNES

Intégré a la Dircction générale des Affaires sociales,
relevant particuliérement d'une direct.on consacrée & la sécurité, a
l'hygiéne et & la médecine du travail, le secrétariat de la Commission
générale s¢ trouve dans une situation favorable pour faire hénéficier
celle-ci des apports des autres services qui se¢ consacrent par des
voies différentes et avec des noyens divers, & la sécurité des tra-
vailleurs et & la salubrité des licux de travail. Lc présent chapitre
a pour but de faire apparaitre ces possibilités de collaboration et
les liaisons existantes ou & établir, en vue d'une meilleure mise cn

oeuvre d'une politique de sécurité.

La Commission générale est appelée naturellement a
combiner ses activités avec celles d'autres services et & les faire
profiter de ses possibilités d'interventions, maintenant éprouvées

depuis plusieurs années.

C'est ainsi que des liaisons pourraient 8tre créées ou
renforcées si la Commission générale de la sécurité du travail dans la

sidérurgie en était d'accord:

— dans le domaine de la pollution de 1l'air résultant des activités

sidérurgiques

En effet, depuis 1958, la Heute autorité, puis la
Commission des Communautés européennes ont promu successivement deux

programmes de recherches; ainsi que plusieurs projets isolés de
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recherches au titre de l'article 5% du traité de la C.E.C.A., en vue
de lutter contre la pollution de l'air provoquée par la sidérurgie,
non seulement dans les usines, mais aussi dans leur environnement.
Les efforts ont porté principalement sur les causes les plus pol-
luantes, telles que les émissions de fumées rousses par les conver-
tisseurs & 1l'oxygéne, les fours électriques, les fours Siemens-
Martin, telles que les émissions dfles aux cokeries, aux chaines
d'agglomération, etc. En méme temps, des travaux de caractére fon-
demental concernent la mesure et la physique des polluants sidé-

rurgiques.

A ce jour, des crédits s'élevant & 6.490.064 u.c. ont
été mis a la disposition des chercheurs et des instituts spécialisés
pour la mise en oeuvre de ces travaux. Ceux-ci font 1l'objet de pu-

blications visent & atteindre les différents milieux intéressés.

~ dans les domaines de l'ergonomie et des facteurs humains suscep-

tibles d'influer sur la sécurité du traveil

Une partie importante des travaux de recherches de
cette nature a &été consacrée aux problémes psychologiques et socio-

logiques posés par l'industrie sidérurgique.

Pour l'ensemble de ce secteur de recherches, des crédits

pour un montant de quelque 4 millions d'u.c. ont été attribués.,
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- dans le domaine de la formation professionnelle

Les problémes relatifs & la formation professionnelle
de la main-d'oeuvre étrangére et non qualifiée que l'industrie lourde
est et sera amenée & recruter, pourraient &tre traités par le groupe
de travail compétent de la Commission générale en liaison avec la
Divigion "Orientation et formation professionnelle", laguelle se

charge, sur un plan plus général de problemes de cette nature.

- pour assurer un échange de connaissances et d'informations avec les

sutres secteurs de l'industrie

D'une manidre plus générale, suivant les besoins qui
apparaitraient comme conséquence des activités en cours ou & créer, de
la Commission générale, d'autres services existants de la Commission
pourraient encore étre appelés & collaborer avec elle. On citera par
exenple, la division "Médecine du travail" dont le concours serait
précieux pour les problimes relevant du département "salubrité" dont
le développement est souhaité; en effet, le domaine des pollutions
comnprend un important volet médical. Récemment a été lancé un Drogram-
me de recherches "Physiopathologie des voies respiratoires" qui inclut
des enqudtes épidémiologiques traitant des relations entre causes et
effete des polluasnts. L'ensemble de ce programme et de ces enquétes
est doté d'un crédit de 2,5 millions d'u.c. pour une durée de trois

ans.

Ainsi donc, il apparait que la Commission générale
pourrait et dans la mesure ol ses possibilités d'action s'accroitraient,
puiser des données et des éléments de travail et d'information & de
nombreuses sources existant dés & présent gréce & l'orgsnisation de la
sécurité et de 1l'hygidne du travail mise sur pied par la Commission

des Communautés européennes.
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7. OBJECTIFS

La création de la Commission générale pour la sécurité
du travail dans la sidérurgie a correspondu & un besoin précis,
celui de traiter pour cette industrie les problémes de la sécurité
du travail par une approche pratique, directe, reposant en majeure
partie sur des échanges d'expériences entre professionnels.

Les travaux entrepris jusqu'a présent par la Commission
générale et ses groupes de travail répondent bien & cette perspec-
tive, et l'accueil de leurs résultats dens les milieux professionnels

a démontré la pertinence des choix opérés et des méthodes retenues.

Le colloque sur la prévention des accidents du travail
d'octobre 1970 a confirmé d'une manidre claire et publique, 1l'inté-~
rét porté par le monde industriel aux réalisations de la Commission

générale,

I1 convient donc, avant tout, de poursuivre et méme
d'accélérer les travaux actuellement sur le métier et de mener &
bien les études entreprises. Il faut également dégager les ensei-
gnements du colloque, et en faire bénéficier les activitds futures
de la Commission générale. Les opinions échangées lors du colloque
ont démontré qu'il y avait lieu d'amplifier les actions de la
Commission (énérale en mettant en chantier 1'examen de nouveaux

sujets.

C'est ainsi que des besoins d'échanges d'expériences
sont apparus en diverses matidres traitées su cours du colloque, tant
dans le domaine général de l'organisation des actions de prévention
que dans celui plus spécifique des réalisations technologiques ou

de détail de ces réalisations.
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De méme, on a pergu le besoin d'une information plus
généralisée et plus personnalisée des cadres et des traveilleurs aux

solutions les plus adéquates en matiére de sécurité.

Enfin, 1'influence sur les résultats d'accidents, de la
mise en application dynamique des principes de prévention de la
Commission générale a été nettement démontrée au cours de deux exposés
du colloque; il importe donc non sculenent de mieux faire connaitre ces
principes, mais également les méthodes qui furent utilisées pour les

mettre en oeuvre de maniére efficace.

D'une maniére génér le on c-nstate & 1'exception de
deux pays une stagnation des résultats statistiqués d'accidents. Les
choses semblent se passer comme si aprés un ecusemble d'efforts on ne
parvienne pas & dépasser un certain palier et corme si ces efforts
ayant porté tous leurs fruits un nouveau progrés ne soit possible que

si de nouveaux efforts sont réalisés.

Cette situation est préoccupante et c'est 13 un
probléme qu'il conviendrait d'étudier avec imegination en sollicitant
le concours non pas uniquement des spécialistes en motiére de sécurité,
nais également des responsables d entreprises de l'organisation du

travail et de la production.

C'est & dec tels buts gqu'un organisme comme la Comnission
générale est destiné et elle a, en ce domaine, & jouer un réle irrem—

plagable et de tout premier plan.
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Par ses néthodes de travail s.uples ou sont associés
les partenaires sociaux et les experts les plus qualifiés, elle est
un instrument de promotion de la sécurité particuliérement bien

adapté, compte tenu de la variété des prolleémes posés.

De plus, il convient de préciser que bon nombre de ses
travaux débordent largement du secteur du fer et de l'acier ¢t gque les
résultats qu'elle dégage scnt, pour le plupart, applicables & d'autres
secteurs industriels, voire méne a l'ensemble de 1'industrie, lorsqu'il
s'agit de sujets généraux comme 1'organisation de la prévention ou la

formation & la sécurité.

Infin, elle assume une fonction d'information inter-
nationale, encore: renforcée par sa collaboration avec le CIS. Ainsi,
pour 1971, elle envisage une information en prcfondeur par la tenue de
journées d'information a 1'intention des représentants d'employeurs et
de travailleurs en matiére de sécurité. cependant, pour assurer & plein
les activités que le monde indugtriel attend d'elle, il convient de lui

fournir les noyens adéquats.

Avec un faible effectif de personnel, elle a pu jusqu'a
présent, faire démarrer un certain nombre diactivités. Ses moyens ne

suffisent visitlement pas pour amplifier son action.

Il serait souhaitable que la Commission des Cormunautés
européennes prenne le plus rapidementpossible, les mesures propres

& lui permettre la réalisation efficace des objectifs poursuivis. (*)

(*) La Commission générale de la sécurité du travail dans la sidérurgie
est consciente de 1'intérdt que le Parlement européen a pris au
probléme de 1'effectif de son secrétariat et de la prise de position
favorable de Monsieur COPPE, Membre de la Commission,lors des débats
sur son premier rapport.
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Poste de distribution de l'oxygéne et lance & oxygéne

au haut fourneau

ot o ot S o gt S 1 e e St St - o o - - —

(19 pages + 10 illustrations)

Groupe de travail "Sécurité ~ Coulée de fonte"

Ce rapport traite essentiellement des conditions et
consignes de sécurité & réaliser lors du débouchage & l'oxygéne du

trou de coulée d'un haut fournesau.

I1 fournit tout d'abord des informations relatives aux
conditions de sécuxrité que doivent présenter les installations de
distribution de l'oxygéne, par des canalisations fixes en premier
lieu (ce qui est le cas le plus fréquent), 3 1l'aide de bouteille

d'oxygéne liquide ensuite.

La seconde partie de 1l'étude est consacrée a4 l'outil-
lage de débouchage (tuysu flexible, porte-lance et lance) et & son

utilisation,

1104/1/71 f



-27- ANNEXE 2

Travaux d'entretien et de réparation sur les conduites
et appareils & gaz
- Moyens de protection individuelle

- Dosage et détection des gaz (20 pages)

Groupe de travail "Sécurité - Conduites 3 gaz"

Ce document traite successivement de ces deux sujets.

En premiere partie, sous le titre "Moyens de protection
individuelle", les différents types de masques respiratoires sont
étudiés et des conseils relatifs & leur utilisation fournis pour
certains d'entre eux, tendis que l'emploi de certains autres est
déconseillé, Les autres moyens de protection individuelle, tels que
gents, lunettes, casques, chaussures, etc. ne sont pas étudiés, car
ce sont la des moyens classiques qui ne doivent pas présenter de

caractéristiques spécifiques aux travaux envisagés,
Dans la seconde partie, les différents types d'appareils

utilisés pour le dosage et la détection des gaz sont examinés et des
conseils quant & leur utilisation sont fournis.

% #*
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Organes de sectionnement et de réglage

DY

sur les conduites & oxygéne

(114 pages + 22 illustrations)

Groupe de travail "Sécurité - Conduites & oxygene"

Ce document est divisé en trois parties, lesquelles

sont
1. = L'étude du groupe de travail

2. - En annexe 1, une étude des risques d'inflammation établie par
un membre du groupe de travail, Monsieur Ph. ARRAGON, Ingénieur-

chef de service & la 5.A. Alr Ligquide

5. - En snnexe 2, les textes réglementaires applicables en
République fédérale d'Allemagne et au Grand-Duché de Luxembourg.
Dans les sutres pays de la Communauté, il n'existe aucune dispo-

sition obligatoire sur ce sujet.

L'étude du groupe de travail comporte en préliminaire
un chapitre sur les incidents d'inflammation pouvant survenir dans
les distributions d'oxygéne gazeux sous pression et un autre sur les

causes d'inflammation des organes.

Lprés avoir établi des classifications des pressions
d'utilisation, des natures des métaux et alliages constituant le
corps de vanne et celles des matiéres constituant les garnitures
des obturateurs et les presse-étoupe, les critéres de choix uti-
lisés dans les différents pays quant & ces trois éléments sont

déterminés.
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Les conditions d'utilisation des différents types
d'organes sont ensuite examinés en fonction de ces trois &léments

en passant en revue tous les modéles de vannes.
La technologie et les conditions d'utilisation des
servo-moteurs d'une part et les conditions d'utilisastion des vannes

& ocommande msnuelle sont les sujets des chapitres suivants.

L'étude se termine par des conclusions générsles.
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Sélection et formation des pontiers

(25 pages + 6 illugtrations)

Groupe de travail "Sécurité - Ponts roulants"

Cette étude repose sur la recommsndation de base
ci-aprés : nul ne devrait conduire un pont roulant s'il n'ta

satisfait sux diverses phases préparatoires ci-aprés :

examen médical

examen psychotechnique et psychologique

formation systématique, théorique et pratique

examen pour l'obtention du permis de conduire.

Chacune de ces phases constitue une t@te de chapiire
de ce document qui est complété de quelques exemples (profil de

poste, programmes de formation et modéles de permis de conduire).

Une annexe est consacrée aux dispositions réglemen-

taires en vigueur dans les différents pays de la Communauté.
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Organes d'assemblage sur les conduites & oxygéne

T W Gt e o S T A S B it S s P WS e e e s M S A G St S s S e RN et Y P S AU Bk Sy ivd A i S it e e i P

(37 pages + 49 illustrations)
Groupe de travail "Sécurité - Conduites & oxygéne"

La premiére partie de ce document rapporte sur 1l'étude
des différents types d'assemblage (assemblages filetés tout d'abord,
assemblages 3 brides ensuite) réalisée par le groupe de travail

"Sécurité -~ Conduites & oxygéne®.

Une seconde partie est constituée d'un texte de
Monsieur Ph. ARRAGON, Ingénieur, Chef de service a la S.A. Air
Ligquide, sur les types d'assemblage modernes utilisés actuellement

aux U.S.4. et gqui sont relativement peu connus en Europse.

En annexes, les dispositions réglementaires applicables
sont rappelées et les numéros des normes allemandes et frangaises

by

applicables & ces assemblages signalés,
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Liste des réunions de la Commission générale de la
sécurité du travail dans la sidérurgie

et de ses groupes de travail

e et S0 P s . Py D GRS A Y A U e P A L AR ol A S PO S S U S el S M e S e e SR S S S D P R B e

La Commission générale s'est réunie les

O\  os

mai 1965

30 novembre 1966
12 décembre 1967
6 décembre 1968
21 novembre 1969
9 Jjuin 1970

Le groupe de travail "Rapporteurs nationaux" sbst réuni les :
28 juin 1965
3 décembre 1965

Le groupe de travail "Organisation de la prévention'"s'est réuni les :

6 décembre 1965

9 et 10 juin 1966

20 septembre 1966

13 juillet 1967

12 janvier 1968

13 et 14 juin 1968

9 et 10 avril 1970

Le sous-groupe de traveil "Orgenisation de la prévention"s'est
réuni les :
8 mars 1966
15 avril 1966
21 juin 1966
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ANNEXE 6

Le groupe de travail "Formation" s'est réuni les 3

14 décembre 1965
6 avril 1967

8 décembre 1967
6 mai 1969

Le groupe de travail "Secours et Sauvetage" s'est réuni les :

5 novembre 1965

7 et 8 novembre 1967

22 et 23% février 1968

19, 20 et 21 novembre 1968
11, 12 et 13 mars 1970

20, 21 et 22 mai 1970

Le groupe de travail "Ponts roulants" s'est réuni les :

Le groupe de travail "Coulée de fonte"

7 décembre 1965
25 janvier 1967
7 et 8 mars 1967
13 et 14 juin 1967
8 et 9 février 1968
6 et 7 novembre 1969
23 et 24 avril 1970

g'est réuni les :

10 décembre 1965

23 février 1967

25 et 26 mai 1967

25 et 16 janvier 1968

28 et 29 janvier 1969
12 et 13 février 1970
5 et 6 novembre 1970
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Le groupe de travail "Conduites & gaz" s'est réuni les :
11 janvier 1966
18 et 19 juillet 1967
12 et 13 mars 1968
24 et 25 avril 1969
26 et 27 juin 1969
22 et 23 octobre 1969

Le groupe de travail "Conduites & oxygéne" s'est réuni les :
21 janvier 1966
17 et 18 avril 1967
16 et 17 mai 1967
22 et 23 avril 1968
19 et 20 février 1969
20, 21 et 22 mai 1969
23, 24 et 25 septembre 1969
20, 21 et 22 janvier 1970

Le groupe de travail "Révision des documents" s'est réuni les :
11 et 12 novembre 1968
31 octobre 1969

Le groupe d'experts "Utilisation des explosifs au haut fourneaux"
s'est réuni les :
14 et 15 mai 1970



Graphiques de 1l'évolution
des accidents du travail

de 1960 a 1969
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LILTE DES DOCUMENTS PUBLIES

Rapport des journées d'information des 29 et 30 novembre 1966
Principes de prévention
Application des principes de prévention en Grande~Bretagne
Principes de formation & la sécurité du travail
Sélection et formation des pontiers
Ltaccds & 1la cabine d'un pont roulant
Poste de distribution de l'oxygéne et lance & oxygéne
Protection individuelle du fondeur
Travaux d'entretien et de réparation sur les conduites et appareils
4 gaz ~ Dispdsgitions de comstruction
Travaux d'entretien et de réparation sur les conduites et appareils
4 gaz - Moyeps de protection individuelle
- Dosage et détection des gaz
Oxygéne - Organes de sectionnement et de réglage
Oxygéne —~ Organes d'assemblage
Bibliographie 3

~ Le bruit
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LISTE DES IMEMBRES DE LA COMMISSION GENERLLE

ET DE SHS GROUPES DE TRAVAIL
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DEUTSCHLAND

H. Hartmann Geschéftsfiihrer der Abteilung Sozislwirtschaft
Yirtschaftsvereinigung Eisen~ und Stahlindustrie
4 Diisseldorf

Meyerwisch Sachbearbeiter des Zweigbliros des Vorstandes
der IG-Metall
4 Diisgeldorf

Dr, H. Karl Leiter der Abteilung Arbeitswissenschaft
Hoesch AG.
46 Dortmund

7o Michels Vorstandsmitglied der IG-Metall
4 Diisseldorf

BELGIQUE

L. Blampain Administrateur de Sociétés

c¢/o Cofinindus
1170 Bruxelles



D. Fallon

R. Javaux

R. Vandeperre

FRANCE

J.M. Cavé

F., Ficheroulle

A, Laval

J. Maire
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Directeur de la division économique et sociale
Groupement des hauts fourneaux et aciéries belges
1040 Bruxelles

Secrétaire général de la

Centrale Chrétienne des Métallurgistes de
Belgique

1070 Bruxelles

Secrétaire général adj.
Centrale des Métallurgistes F.G.T.B.
1050 Bruxelles

Directeur du service de prévention
U. I.MIM.
75 Paris

Directeur général adjoint
S.A. Sideler
57 Metz

Secrétaire général de la Fédération Confédérée
Force Ouvriére de la Métallurgie

75 Paris

Secrétaire général de la
Fédération frangaise des syndicats
de la métallurgie C.F.D.T.

75 Paris
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ITALIA
G. Brughiera

A, Guttadauro

M. D'Onofrio

R. Valbonesi

LUXEMBOURG

E. Conrot

R. Dondelinger

Je. Kauffman

M. Zwick
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Consulente delle Breda Siderurgica S.p.A.
22060 Carimate - Como

Segretaric Nazionale
Unione Italiana Lavoratori Metalmeccanici
00187 Roma

Direttore generale
Assider
20122 Milano

Segretario Nazionale
Federazione Italiana Metalmeccanici
00187 Roma

Directeur
Groupement des industries sidérurgiques
luxembourgeoises

Luxembourg

Directeur général adjoint
S.A. Arbed

Luxembourg

Secrétaire Central
Letzeburger Arbechterverband
Esch sur Alzette

Sekretdr der Metall- und Bergarbeiter

Luxembourg



NEDERLAND

R. Baarda

W. Bakker

P. Brussel

J.H. Von Lindern

UNITED KINGDOM

R. Barry

SVERIGE

T. Sjoqvist
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Algemene Nederlandsche Bedrijfbond voor
de Metaalnijverheid en de Elekirotechnische
Industrie

's Gravenhage

Directeur
Koninklijke Nederlandsche Hoogovens en
Staalfabrieken N.V.

IJmuiden

Voorzitter

Nederlandsche Katholieke Bond van Werknemers
in het Metaal en het Elektrotechnische Bedrijf
Utrecht

Directeur
N.V. Nederlandsche Kabelfabrieken
Alblasserdam

Manager of the Accident Prevention Section
British Steel Corporation
London S.W.1

Head of the Safety Department
Domnarfvets Jernverk

Domnarvet
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Groupe de travail "Organisation de la prévention"

DEUTSCHLAND

R. Bark Stellvertretender Geschiftsfiihrer
Wirtschaftsvereinigung Eisen— und Stahlindustrie
4 Diisseldorf

H. Becker Abteilungschef - Hauptsicherheitsingenieur
Réchling'sche Eisen— und Stahlwerke GmbH
6620 Vélklingen / Saar

BELGIQUE

C. Hubert Chef de service
S.A. Cockerill
4210 Tilleur

FRANCE

J.M. Cavé Directeur du Service Hygiéne et Sécurité
U. I.M.M.
75 Paris

Borel Attaché au service Formation et Sécurité
Agsimilor

57 Metz



ITALIA

E. Annone

G. Scarsini

LUXEMBOURG

E. Schmit

NEDERLAND

H, Van de Wall

UNITED KINGDOM

R. Barry

SVERIGE

I. Séderlund
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Capo Ufficio Sicurezza del Lavoro
Soc. Fiat Ferriere
10149 Torino

Capo del Centro prevenzione infortuni
Soc. AFL Falck S.A.
20121 Milano

Ingénieur, Chef des services de sécurité
Arbed

Luxembourg

Hoofd van de Veiligheidsdienst
Koninkli jke Nederlandsche Hoogovens en
Staalfabrieken N.V.

IJmuiden

Manager of the Accident Prevention Section
British Steel Corporation
London S.W.1l

Secretary, Joint Industrial Safety Council
11359 Stockholm

ANNEXE 9
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Groupe de travail "Sécurité ~ Formation"

DEUTSCHLAND
G. Hoppe Hauptsicherheitsingenieur
Huittenwerk Oberhausen A.G.
4200 Oberhausen / Rhld
B, Schneider Hauptabteilungsleiter
Mannesmann A.G.
4000 Dusseldorf
BELGIQUE
FRANCE Directeur du service Formation et Sécurité
Association de la Sidérurgie et des Mines de
Fer Lorraines
57 Metz
R. Peslerbe Chef du service Formation

BEts,J.J. Carnaud et Forges de Basse-~Indre
44 Basse-Indre
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ITALIA

E. Bussetti Ing. Dirigente Servizio sicurezza del lavoro
Soc., Italsider
16128 Genova

A. Mignani Capo Ufficio Formazione del Personale
Soc. Dalmine ‘
20122 Milano

LUXEMBOURG

A, Rauchs Ingénieur de sécurité Arbed
Usine d'Esch-Schifflange
Esch/Alzette

NEDERLAND

H. Van de Wall Hoofd van de Veiligheidsdienst

Koninklijke Nederlandsche Hoogovens en
Staalfabrieken N.V,

IJmuiden
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Groupe de travail "Secours et Sauvetage"
DEUTSCHLAND
H. Voliz Dr. med. Edelstahlwerk Witten AG
5810 Witten/Ruhr
H. Schneider Dr. med. Fried. Krupp Hittenwerke AG
Hittenwerk Rheinhausen
4140 Rheinhausen
BELGIQUE
R, Detaille Chef du Service de Sécurité, Division ouest
S.A. Cockerill-Ougrée~-Providence
4100 Seraing
FRANCE
A. Goullard Dr. Chef du service médical Usinor - Dunkerque
59 Grande-Dynthe
J. Pitetti Chef du service sauvetage et incendie

Sollac
57 Florange



ITALIA

P. Lerza

M. Rosso

LUXEMBOURG

P. Andries

NEDERLAND

N.U. Oudejans
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Dott. Servizio Sanitario Centrale Soc. Italsider
16128 Genova

Dott. Direttore Sanitario
Ospedale Predebissi
20077 Melegnano (Milano)

Ingénieur, Chef du Service de Sécurité
Arbed, Usine de Belval
Esch/Alzette

Hoofd van de bedrijfsgeneeskundige dienst
N.V. Nederlandsche Kabelfabrieken

Alblasserdam
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Groupe de travail "Sécurité - Coulée de fonte au haut fourneau"

DEUTSCHLAND

K.H, Peters Dipl.-Ing. Betriebsleiter
August-Thyssen Hitte AG
41 Duisburg-Hamborn

BELGIQUE

A, Cantigniaux Ad joint au chef de Service des Hauts Fourneaux
S.A. Métallurgique Hainaut-Sambre
6090 Couillet

FRANCE

C. Barbier Chef du service Hauts Fourneaux
Usinor
57 Thionville

J. Laborne Ingénieur principal

Chef du groupe de production de fonte
Wendel - Sidelor, usine de Knutange
57 Knutange



ITALIA

E. Santucci

E. Torchio

LUXEMBOURG

H. Heusbourg

NEDERLAND

B. Wisman

-~ 55 -

Capo Ufficio Sicurezza
Soc. Italsider
Stabilimento O. Sinigaglia

16152 Genova - Cornigliano

Capo sezione Ferroleghe
Soc. Nazionale Cogne
11100 Aosta

Chef de service adjoint
Service des Hauts Fourneaux
Arbed

Differdange

Ingenieur
Koninkli jke Nederlandsche Hoogovens
en Staalfabrieken

IJmuiden

ANNEXE 9
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DEUTSCHLAND

Tasche

BELGIQUE

L. Darville

FRANCE

A, Tisserand

C. Mille

- 56 —

Groupe de travail "Sécurité - Ponts roulants"

Dipl.-Ing. Technischer Aufsichtsbeamter
Hitten- und Walzwerk Berufsgenossenschaft
43 Essen

Ingénieur - Chef de service Entretien
S.A. Cockerill

Département Jemeppe-Longdoz

4000 Liege

Chef de 1la Sécurité
Usinor - Services Centraux

59 Valenciennes

Chef du département Entretien et Ateliers
Wendel - Sidelor
57 Knutange
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ITALIA
B, Marcelletti Capo Ufficio Progettazione Impianti di
Trasporto e Automazione
Soc., Dalmine
24044 Dalmine - Bergamo
E. Annone Capo Ufficio Sicurezza del lavoro
Soc. Fiat Ferriere
10149 Torino
LUXEMBOURG
A. Mangeot Ingénieur, Préposé au Service des Ponts Roulants
Arbed
Dudelange
NEDERLAND
J.W. Van Hamburg Chef Veiligheidsdienst Nederlandsche Kabelfabrieken

Alblasserdam
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DEUTSCHLAND

W. Risse

G. Schnegelsberg

BELGIQUE

J. Bricart

FRANCE

Martin

R. Dufour

- 58 -

-

Groupe de travail "Sécurité — Conduites a gaz"

Oberingenieur M-Energiebetriebe
Hoesch AG, Westfalenhutte
4600 Dortmund

Oberingenieur, Leiter des Maschinenbetriebes
Hochdfen, August Thyssen Hitte AG

Werk Ruhrert

4100 Duisburg - Hamborn

Ingénieur - Chef du service d'Entretien Mécanique
S.A. Cockerill-Ougrée-Providence
4100 Seraing

Ingénieur au service d'Entretien
Wendel -~ Sidelor
57 Knutange

Ingénieur au Service Energie
Société Nouvelle des Aciéries de Pompey

54 Pompey
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ITALIA
G. Tumiatti Dirigente,
Soc. AFL Falck
Stabilimento Unione
20099 Sesto San Giovamnni
L. Carbonecini Capo Ufficio Sicurezza
Soc. Dalmine
24044 Dalmine - Bergamo
LUXEMBOURG
E. Buslin Ingénieur - Chef de Service
S.A. Miniére et Métallurgique de Rodange
Rodange
NEDERLAND
J.M. Van den Berg Ad junct bedrijfschef

Koninklijke Nederlandsche Hoogovens
en Staalfabrieken N.V.
Lymuiden



- 60 -

ANNEXE 9
Groupe de travail "Sécurité - Conduites & oxygéne"
DEUTSCHLAND
A, Erenz Dr.-Ing. Leiter des Technischen Aufsichtsdienstes
Hitten- und Walzwerksberufsgenossenschaft
4300 Essen
0. Gdller Dipl.-Ing. Berufsgenossenschaft der
Chemischen Industrie
8500 Nirnberg
R. Dreissig Betriebschef
August Thyssen-Hiutte AG
41 Duisburg-Hamborn
BELGIQUE
FRANCE
H. Hermann Ingénieur au Service Thermique
Wendel -~ Sidelor
57 Knutange
Ph. Arragon Ingénieur 4 la direction technique
Air liquide

T5 Paris VIle



ITALIA

E. Cagliardi

P. Fatica

LUXEMBOURG

H. Kirsch

NEDERLAND

H.J. Kool

L.J.W. Michel
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Capo Reparto "Preventione e consuntivi"
Societa Italiana Impianti
16121 Genova

Capo Reparto Teco
Soc. AFL Falck-Unione
I 20099 Sesto San Giovamnni (Milano)

Ingénieur - Service Electromécanique
Arbed
Differdange

Chef Centraal Onderhoud
Koninkli jke Nederlandsche Hoogovens en
Staalfabrieken N.V,

IImuiden

Bedrijfsleider Zuurstoffabrieken
Koninkli jke Nederlandsche Hoogovens en
Staalfabrieken N.V.

Iimuiden
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Groupe ad hoc "Utilisation des explosifs au haut fourneau"

DEUTSCHLAND

G. Schnegelsberg Leiter des Maschinenbetriebes Hochdéfen
August Thyssen Hitte AG, Werk Ruhrort
4100 Duisburg -~ Hamborn

K.H. Peters Oberingenieur
August Thyssen Hiitte AG, Hochofenwerk
4100 Duisburg - Hamborn

P. Rutze Leiter der Abt. Werksicherheitsdienst
Dipl.-Ing.Fried. Krupp Hiittenwerke AG
Werk Rheinhausen
4140 Rheinhausen

BELGIQUE

A. Demarez Ingénieur Principal
Hauts Fourneaux - Division de Monceau
S.A. Porges de Thy-Marcinelle et Monceau
6001 Marcinelle

P. Trousse Ingénieur aux Hauts Fourneaux — Seraing C

S.A. Cockerill
4100 Seraing



FRANCE

E. Herdlicka

M. Dumousseaux

A, Bourgasser

ITALIA

G.B. Buzzi

LUXEMBOURG

R. Schmit

E. Buslin
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Directeur, Société des Aciéries et Tréfileries
de Neuves-Maisons,
Ch&tillon S.A.

54 Neuves-Maisons

Chef du service Hauts Fourneaux
Société Wendel - Sidelor -~ Usine de Micheville
54 Villerupt

Ingénieur a la Société Wendel - Sidelor

57 Hayange

Capo Ufficio Sicurezza del Centro Siderurgico
della Soc. Italsider
74100 Taranto

Ingénieur, Sous-chef de service Arbed
Usine d'Esch-Belval
Esch/Alzette

Ingénieur - Chef de service
Miniére et Métallurgique de Rodange S.A.
Rodange
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NEDERLAND

J.M.J. Bormans Adjunct Bedrijfschef Hoogovens
Koninkli jke Nederlandsche Hoogovens en
Staalfabrieken N,V,

Iimuiden

UNITED KINGDOM

R.M. Gregory Assistant Accident Prevention Manager
British Steel Corporation
London S.W.1

F. Sutton Assistant Manager Iron Works Services
British Steel Corporation
Redbourn Works
Scunthorpe Group

Scunthorpe
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Groupe de travail "Examen des documents"

Tasche Dipl.-Ing., Technischer Aufsichtsbeamter
Hutten- und Walzwerksberufsgenossenschaft
4300 Essen

FRANCE Directeur de 1'Usine Orne-Amont

Wendel - Sidelor

54 Homécourt

ITALIA

G. Brughiera Consulente delle Breda Siderurgica S.p.A.
22060 Carimate - Como

NEDERLAND

G. Mathijssen Sector-Hoofd Kaliberwalsenijen

Koninkli jke Nederlandsche Hoogovens en
Staalfabrieken N.V.

IJnuiden








