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ANLEITUNG ZUR PROGRAMMIERUNG DES FLEXOWRITERS

ZUSAMMENFASSUNG

Aufbauend auf einen Programmierlehrgang fiir lochstreifenge-
steuerte elektrische Schreibmaschinen der Firma FRIDEN werden
die einzelnen Funktionen des Flexowriters besprochen. Nach einer
allgemeinen Einfuhrung werden die Funktions-Codes erlau'tert.

Ubunden erm 6glichen ein Uberpriifen der Programmfunktionen.
Beispiele zur Programmierung aus dem kommerziellen Bereich
(Rechnungsschreibung, Journalerstellung, Auftragsbestitigung,
Statistik) schliessen diese Programmieranleitung ab. ,

SUMMARY

Basing on a programming course for tape controlled electr'ical
typewriters of FRIDEN the functions of the Flexowriter are discussed.
After a general introduction the functional codes are described.

Exercises enable testing programmmg functions. Examples for
programming are given from applications in the commerc1a1 fiels
(billing, confirmation of order, statistics).






A. DAS PRINZIP DES FLEXOWRITERS.

Untersuchungen in Industriebetrieben, Behdérden, Ver-
sicherungsgesellschaften, Banken und Bibliothekenhaben
ergeben, dass in den verschiedenen aufeinanderfolgenden
Stufen der Bearbeitung von Informationen der grosste
' Teil dieser Informationen iiber mehrere Stufen Gleich-
bleibt oder sich nur wenig verandert.
Beispielsweise enthilt in einem Industriebetrieb der
interne Auftrag, die Auftragbestatigung an denKunden,
der Versandauftrag, der Lieferschein und die Rechnung
jeweils Menge, Bezeichnung und Spezifikation der
Ware, wahrend Preise, Zuschlige, Versandarten, La-
gernummern, Rabatte etc. nur in einem Teilder Doku-
mente benotigt werden. '
Den Forderungen nach einer Auswahl von Daten inner-
halb eines Formularsatzes (die einzelnen Blatter des
Formularsatzes entsprechen den einuelnen Stufen der
Bearbeitung) kommen die bekannter Durchschreibefor-
mulare nach, deren Ruckseiten teilweise Kohleschichten
tragen, um einzelne Informationen in das nachste
Formular zu ubernehmen.

Mit Hilfe des Flexowriters werden die einzelnen Stufen
der Bearbeitung nacheinander durchlaufen, wobei jeweils
bereits die nidchsten Bearbeitungsstufen eingeleitet wer -
den durch die Herstellung von Lochbindern, die gerade
die Informationen und Befehle entnalten, die in der
nachsten Stufe benodtigt werden. Der Flexowriter wahlt

diese gewunschten Informationen aus aufgrund eines
Programms, druckt diese Informationander gewiunschten

Stelle des Formulars aus und stellt das - Lochband
fur den nachsten Bearbeitungsschritt her. Das bedeutet,
wie man sehen wird, den Zwang zu einer genauen vor -
herigen Festlegung der Arbeitsgange und der Aufteilung
~der benutzten Formulare.

Der Flexowriter kann also bezeichnet werden als eine
elektrische Schreibmaschine mrit Lochstreifen-Eingabe
und Lochstreifen-Ausgabe. Daruberhinaus lassen sich
Uber Kabel andere Gerate anschliessen, mit denen In-
formationen auch in andere Formen ubertragen werden
konnen, z.B. Maschinenlochkarten, Randlochkarten, Te-
legrafierimpulse etc.



B. VORBEREITUNG DER PROGRAMMIERUNG.
Bl DIE SPRACHE DES FLEXOWRITERS.

Jeder Gebrauch vonInformationsverarbeitungsmaschinen
erfordert eine Maschinensprache. Die Maschinensprache
ist die Form, in der der Maschine oder dem System die
Informationen zur Bearbeitung angeboten werden und in
der die Maschine die Informationen verarbeitet. Beim
Flexowriter geschieht die Ubersetzung indie Maschinen-
sprache durch Dricken von Tasten auf der Tastatur.
Jeder Taste ist ein Code zugeordnet, der als Lochkom-
bination auf einem Papierstreifen erscheint, wenn ein
Locher eingeschaltet ist (im anderen Falle wird wie bei
einer Schreibmaschine nur das entsprechende Zeichen
geschrieben).

Der Lochstreifen wird in acht nebeneinanderliegenden
Kanilen perforiert, zu denen zwischen 3. und 4. Kanal
noch eine Lochung fur den Transport des Bandes tritt.
Die Kanale werden, wenn man dem auslaufenden Band
entgegensieht, von rechts nachlinks gezahlt. Jedem Kanal
kann ein bestimmter Wert bzw. eine bestimmte Funktion
tzugeschrieben werden. Die ibliche Codierung der Buch-
staben und Zahlen zeigt Abb. 1.
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Abb, 1
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Wie aus der Abbildung ersichtlich, sind nur die Kanile
1-7, alsu sieben Kanale ausgenutzt. Da jede Position
auf dem Streifen 2 Zustande kennt - Loch oder Nicht-
Loch - gibt es 128 = 27 Lochkombinationen. Unter diesen
Kombinationen befinden sich 128/2 = 64 mit ungerader
Anzahl von Lochungen, Nur diese werden in der Loch-
streifentechnik verwendet. Die Lochkombinationen wer -
den durch das Alphabet und die Zahlen nicht ausgenutzt. +)
Zur vollstandigen Wiedergabe einer Information sind je-
doch nicht nur die Buchstaben, Zeichen und Zahlen not-
wendig, sondern eine Anzahl von Befehlen andie bearbei-
tenden Maschinen.Je nach Kompliziertheit des Systems
wird deshalb der Rest der moglichen Lochkombinationen
an Befehle, Sonderzeichen etc. vergeben. Da der Bedarf
an solchen Befehlen und Zeichen nach Art und Zahl von
System zu System verschieden ist, kennt man hier nur
bedingt Absprachen uber die Zuordnung zu-Lochkombi-
nationen. Dadurch wird der Gebrauch von Lochstreifen
auf anderen als den herstellenden, Systemen erschwert.
Fur den Austausch von Bandernmussendeshalb zuvor die
Bedeutungen dieser Lochstreifenkombinationenfestgelegt
werden.

Fur den Betrieb des Friden-Flexowriters sind die not-
wendigen Funktionscodes auf der '"Friden Flexowriter
Code Chart'" wiedergegeben, die die Abb. 2 =zeigt.

+) Das normale Alphabet hat 26 Buchstaben, zu denen je
nach Sprache noch besondere Buchstaben und Zeichen
fur Umlaute etc. kommen. Dazu kommen zehn Zahlen,
sodass man mit 40 Grundzeichen rechnen muss.
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Alle Informationen, die auf einem IDP++) System von

Maschinen verarbeitet

werden sollen, mussen zuerst

einmal Uber die Tastatur des Flexowriters indas System
eingegeben werden und auf Lochband festgehalten werden.
Es konnen fur die weitere Verarbeitung die folgenden
Typen von Bandern nach ihrem Inhalt unterschieden

werden:

1) PROGRAMMBAND enthidlt Funktionscodes (Loch-

(program tape)

2) ZUSAMMENGE -
SETZES BAND.
(composite tape)

3) AUSZUG-BAND
(select tape)

kombinationen), die den Ablauf
eines Arbeitsganges steuern,
sowie starre Angaben, die als
zum Formular gehoérigbetrach-

tet werden konnen.

enthalt einen Teil der Funk-
tionscodes aus dem Programm-
band und die Informationen als
Lochkombinationen, die manuell
oder vonanderem Band hinzuge -
fugt wurden.

wird in SEL-Stellung gewonnen
und enthilt nur einen bestimm-
ten Teil der Informationen und
Funktionen als Lochkombinati-
onen, die im Leser abgefiihlt
oder von Hand uber die Tastatur
eingegeben werden. '

++) Integrated Data Processing = Integrierte Daten Ver-

arbeitung.
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DAS BLOCKSCHALTBILD DES FLEXOWRITERS.

Der Flexowriter besteht aus funf Hauptteilen, die in
bestimmter Weise elektrisch oder mechanisch mit ein-

ander verbunden sind oder durch bestimmte Befehle
(von Hand oder vem Band) miteinander verbunden
werden kdnnen:

A, Die Schreibmaschine, bestehend aus
TASTATUR und SCHREIBWERK

B. LESE-EINHEIT =zum Abfuhlen der Lochstreifen.

C. Code-TRANSLATOR zum Ubersetzender abgefuhlten
Codes (Lochkombinationen) in Befehle fur bestimm-
te Typenhebel des Schreibwerkes und des Code-
Selectors oder in Befehle fur den Ablauf des Vor-
ganges (Funktionen).

D. Code-SELEKTOR fur das Auswihlen der Codes
(Lochkombinationen) entsprechend dem Anschlage
von Tasten der Tastatur oder des Code Translators.

E. LOCHER-EINHEIT zum Lochen des Streifens, ge-
steuert Uber die Tastatur oder den Leser.

Ausserdem:

F. STECKDOSE zum Anschluss von zusatzlichen Aus-
gabegeraten.

G. STECKDOSE zum Anschluss von zusatzlichen Ein-

gabegeraten.

Die Hauptverbindungen sind in Abb. 3 dargestellt. Nicht
dargestellt sind die Verbindungen, die nur aufgrund
von Befehlen aus der Tastatur oder aus dem Band akti-
viert werden und hauptséichlich zwischen den Punkten I
und II hergestellt werden.
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B3 WAS HEISST PROGRAMMIERUNG VON FLEXO-
WRITERN?

Programmierung von Flexowritern heisst:

1. Festlegung einer Folge von Arbeitsgangen und der
benotigten Maschinen im Organigramm.

2. Festlegung der benutzten Formulare fur die Folge
dieser Arbeitsgange.

3. Aufstellung eines Programmschemas fur diese Ar-
beitsgange.

4. Ubersetzung dieses Schemas in Programm-Loch-
streifen.

5. Ausprufen des Programms.

In dieser Reihenfolge sollte bei der Programmierung
vorgegangen werden. Die Festlegung der Folge der beab-
sichtigten Arbeitsgange ist deshalb wichtig, weil beim
ersten Programmieren schon die Notwendigkeiten des
letzten Arbeitsganges berucksichtigt werden mussen.
So ist es beispielsweise zweckmassig Funktionscodes
fur die Steuerung des letzten Formulars schon im
Hauptprogramm unterzubringen. Naturlich muss auchdie
Aufteilung des letzten Formulars schon bekannt sein.
Die Herstellung des Programmstreifens, der eingewohn-
licher Lochstreifen ist, geschieht auf den. Flexowriter,
ebenso wie wahrend der Arbeit die Programmsteuerung
vom Leser des Flexowriters aus erfolgt. Die Funktions-
codes (Lochkombinationen)des Programms werden simt-
lich vom Tastenfeld des Flexowriters her in den Pro-
grammstreifen gebracht. Die Reihenfolge wird im Pro-
grammschema festgelegt. Hier wird fur jede Furktionein
Kurzzeichen eingetragen. Ist der Programmstreifen ge-
locht, wird das Programm anhand des zu verarbeitenden
Materials gepruft und der Streifen evtl. korrigiert.



B4 DAS ORGANIGRAMM.

Mit Organigramm wird gewohnlich die grafische Dar-
stellung von Arbezitsablaufen und ihres Ineinandergreifens
bezeichnet. Ein Organigramm fur Arbeitsabliufe soll An-
gaben enthalten Uber:

a)die verwendeten Maschinen und ihre Ein- und Ausgabe-~
gerate,

b)die Anzahl der vorgesehenen Arbeitsginge,

c)den Typder erwarteten Ergebnisse jedes Arbeitsganges

Fur die Programmierung des Flexowriters hat' sich ein
Schema als brauchbar erwiesen, in dem die Spalten die
Schritte des Arbeitsablaufs und die Zeilendie ver wendeten
Maschinen darstellen. Verbindungen zwischen Feldern
geben an, welche Gerate an den Arbeitsgangen beteiligt
sind.

Das Organigramm fur das Ausfillen eines Formulars
wurde der Abb. 4 entsprechen. Dabei wird der erste
Schritt aus der Programmierung bestehen; d.h. ent-
sprechend der Einteilung des Formulars werden Tabula-
tionen, Wagenrucklaufe, Stop etc. in das Programmband
gebracht. Das geschieht durch Drucken der entsprechen-
den Tasten und Lochen in Locher 1. Im zweiten Schritt,
der je Formular, also je Arbeitsgang, einmal ausgefithrt
wird, legt man das Programmband in den Leser 1 ein,
legt das leere Formular ins Schreibwerk, startet das
Programm und tragt an allen STOP-Stellen die ent-
sprechenden Informationen indas Formular Uber die Tas-
tatur ein. Gleichzeitig entsteht auf Locher 1 ein Neben-
Produkt-Band. Es enthalt Informationen und Funktionen
ist also ein ""Zusammengesetztes Band'' und kann im 2.
Schritt zur Vervielfaltigung der Information dienen, in-
dem immer neue Formulare damit selbsttatig beschriftet
werden.

Im Beispiel sind nur Einheiten des Flexowriters ( es
konnen in den verschiedenen Schritten auch verschiedene
Flexowriter sein)beteiligt. Zusatzgeriate und selbstindige
Lochstreifenmaschinen konnen in den folgenden Zeilen
~eingetragen werden, sodass ein vollstandiges Bild des
~ Arbeitsablaufes entsteht.



0. SCHRITT 1. SCHRITT 2. SCHRITT
MASCHINEN PROGRAMM
X-MAL JE NACH
EINMALIG 1 X JE FORMULAR ANZAHL DER KOPIEN
TASTATUR ORTGINAL
BESCHRIFTETES

SCHREIBWERK

LESER 1

LOCHER 1

PRGGRAMMBAND

FORMULAR

NEBENPRODUKT-BAND
COMPOSITE TAPE

KOPIEN
BESCHRIFTETES
FORMULAR

Abb. 4



B5 FESTLEGUNG DER BENUTZTEN FORMULARE.

Durch die Lochstreifentechnik konnen beliebig viele
Informationen selektiv in beliebig aufgebaute Formulare
ubertragen werden, mit der Einschrankung, dass die
Reihenfolge der Informationen nicht gedndert werden
kann. Dieser Einschrankung wird durch den Entwurf der
Formulare Rechnung getragen, wobei darauf zu achten
ist, dass auf einem folgenden Formular nie eine Infor-
mation B vor einer Information A ausgedruckt werden
muss, wenn A, B die Reihenfolge in einem vorhergehen-
den Formular und damit im Lochstreifen ist.

Ein optimaler Formularentwurf besteht aus Blattern, die
in ihrer Feldeinteilung nahezu deckungsgleich sind.
Dann konnen z.B. die gleichen TAB-Sprunge fur alle
Arbeitsgange die selben sein etc.

Bei der Beschriftung von vorgegebenen Formularen, z. B.
von Frachtbriefen, ist von diesen ausgehend der ubrige
Formularsatz zu entwerfen.

B6 DAS PROGRAMMIER-SCHEMA.

Ein Programm besteht aus einer Anzahl von Befehlen,
deren Lochkombinationen in der richtigen Reihenfolge
auf das Programmband gebracht werden mussen. Jeder
Befehl ist durch eine Abkurzung darstellbar. Die Ab-
kurzungen basieren ausschliesslich auf den englischen
Bezeichnungen. Da jedes Programm auch die Vorgange
in allen folgenden Stufen impliziert, ist es zweckmassig,
auch diese Stufen bhei der Programmierung zu erfassen.

Diesen Forderungen kommt das Friden-Programmier -
Schema nach, das in der ers.en Spalte die Befehle des
Hauptprogramms enthalt. Die Informationsspalte wird
mit Angaben uber die einzutragende Information gefullt
Die Spalte Data Tape/Edge Card ist vorgesehen fur
Angaben, die aus Friden-Randlochkarten ubernommen
werden z.B. Anschriftcn. Die Spalten Tape | 3
enthalten dann die Programme, die in Composite- oder
Select-Bander ubernommen werden.

Durch das sog. '"Durchprogrammieren' in die letzten
Spalten, d.h. durch prograrnmieren auch der nachfolgen-
den Vorgange, lasst sich leicht eine Kontrolle des
Hauptprogrammes durchfuhren. Abb. 5 zeigt eine Seite
des Friden-Programmier-Schemas.
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C PROGRAMMIEREN.
C1 DIE TASTATUR.

Ein Programmstreifen ist ein Lochstreifen wie jedes
Select- oder Composite-Band auch. Er wird uber die
Tastatur des Flexowriters hergestellt (und iiber einen
Leser des Flexowriters abgefihlt).

Deshalb soll zunachst die Tastatur betrachtet und die
Funktion der einzelnen Tasten erlautert werden. Nach
ihrer raumlichenAnordnung konnen unter schieden werden:

a. Tasten des Haupttastenfeldes:
al Braune Tasten
a2 Braune Tasten mit roten Zeichen
a3 Weisse Tasten

b. Schalter des Schalterfeldes, rechts nebenderh Haupt-~
tastenfeld

c. Linke Stirntasten

d. Rechte Stirntasten
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Jeder Taste ist eine Lochkombination zugeordnet.

al Die braunen Tasten der Tastatur entsprechen den

Tasten einer Schreibmaschine. Mit ihnen konnen
Buchstaben, Zahlen und Zeichen geschrieben und
gelocht werden. Ausserdem konnen die Funktionen
TAB - Sprung, Zwischenraum, Gross- und Klein-
schreibung damit ausgefuhrt und die entsprechenden
Lochkombinationen gelocht werden. Diese Lochkom-
binationen werden ausserdem abgelocht.+)

a2 Ist der Hauptschalter in Stellung LK (Lochkarte)

werden die roten Zeichen unterdruckt fur ILochen
und Ablochen.

a3 Die weissen Tasten sind Funktionstasten, deren

Lochkombinationen in ALL-Stellung des Locher-
schalters gelocht werden ohne ihre Funktionen aus-
zufuhren. In SEL-Stellung dieses Schalters fuhren
sie die Funktionen aus, ohne zu lochen.

Lochen und
Ablochen Funktion
All ja nein
Sell nein ja

b Die Schalter kontrollirren den Betriebzustand der

C

gesamten Maschine bzw. der Liochereinheit.

Die linken Stirntasten sind mit dem Leser verbun-
den. Ihnen sind k. ine Lochkombinationen zugeordnet.
Die rechten Stirntasten sind mit dem Locher verbun-
den. Ihnen sind Lochkombinationen zugeordnet, die
teilweise nur in Verbindung mit Tasten des Tasten-
feldes wirksam werden. Diese Lochkombinationen
werden nicht abgelocht ( sehe Abb. 6).

+)Lochen(=punch=perforer) ist das Anbringen von Loch-

kombinationen aufgrund von manuellem Tastendruck.

Ablochen(=reproduce = transperforer) ist das Uber-
nehmen von Lochkombinationen aus einem anderen
Band.
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C2.1 DIE VERSCHIEDENEN ARTEN, FUNKTIONS-LOCH-
KOMBINATIONEN HERZUSTELLEN. ‘

Die Tasten der Tastatur erlauben das Schreiben aller
Buchstaben, Zahlen und Zeichen und das Ausfuhren von
Funktionen, sowie das Lochen der entsprechenden Loch-
kombinationen.

Den Buchstaben, Zahlen und Zeichen sind ausnahmslos
Lochkombinationen direkt zugeordnet.

Fur die Funktionen mussen verschiedene Artenvon Loch-
kombinationen unterschieden werden:

1. Funktionen, deren Lochkombinationdurch das Drucken
einer Taste gelocht wird. Dazu gehoren:
Tab, Wagenrucklauf, Stop, Bandlauf, Zwischen-
raum, die weissen Tasten, grosse Buchstaben,
kleine Buchstaben. '

Funktionen, deren Lochkombinationdurchdas Drucken

v

mehrerer Tasten gelocht wird. (Overpunch=Perfora-
tion en surcharge).

a Uberlochungen, die durch Ruckdrehendes Streifensim
Locher nach jeder Lochung entstehen und so die
Lochung mehrerer Tasten auf einer Stelle kombi-
nieren. Dazu gehdren:

Programm-Indication-Codes fur den Betrieb der
IBM 047/046 oder Bull-Pelerod.

b Uberlochungen, die durch gleichzeitiges Druckeneiner
Taste des Tastenfeldes und einer der beiden Stirntas-
ten "Adresse-Lochen" und "Hilfscode' entstehen. Jede
dieser beiden Tasten fugt der Lochkombination einer
Taste noch eine weitere Kombination hinzu. Dazu ge~
horen:

Adress-Codes fur automatische Adress-Selektionbei
Friden Selecta Data.
Non Print.
Print Restore.
Control.
Data Selector.
Form Feed.
Address Indentification.
Skip Restore.
3. Funktionen, die durch zwei aufeinanderfolgende Loch-
kombinationen dargestellt werden. Hierzu gehoren:
( nur bei Flexowriternmit Gross- und Kleinbuchstaben)
Locher 1 ein
Locher 2 ein

Merke: Nur ein kleiner Teil von Funktionscodes kann

direkt durch Druck einer Taste gelocht werden. Der

grossere Teil wird durch Dricken mehrerer Tasten
gelocht,
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C2.11 DIE FUNKTIONSCODES IM PROGRAMMBAND,

IHRE HERSTELLUNG, BEZEICHNUNG UND WIRKUNG.

Ein Programmband kann grundsatzlich alle Arten von
Lochkombinationen enthalten, also auch solche, die un-~
mittelbar ausgeschrieben werden. Vorwiegend wird ein -
Programmband jedoch aus Funktionscodes bestehen, die
wie der vorige Abschnitt zeigt, ganz verschiedenartig
hergestellt werden. Durch interne Schaltungendes Flexo-
writers bewirken diese Lochkombinationen meist gleich-
zeitig eine ganze Anzahl von Funktionsianderungen. Welche
Wirkung die Funktionstasten und ihre Lochungen haben,
soll nun erlautert werden.

Abkiirzung:' Englische Bezeichnung: I Deut. Bezeichnung:
TAB l Tabulation l Tabulatorsprung

Tasten:
TAB

Diese Taste oder diese Lochkombination leitet einen -
Tabulator -Sprung des Wagens ein. Der Tabulatorsprung
wird durch einen Reiter auf der Tabulatorleiste im
Wagen beendet. Der Tabulatorsprung kann nicht kleiner
sein als drei Wagenschritte, muss also mindestens drei
Schritte vor dem Reiter eingeleitet werden.

Tabulatorsprunge werden angewandt zum Durchlaufen
grosserer Abstande, vor allem, um nach Informationen
variabler Lange an einen bestimmten Punkt des Formu-
lars zu gelangen.

TAB wird gelocht und abgelocht, wenn der chhér einge -
schaltet ist. Die TAB-Funktion wird dabei ausgefihrt.

UBUNG:

a Locher aus. TAB-Taste drucken Wagen springt
zum nachsten Reiter.

b Locher ein(ALL). TAB-Tastedricken Wagenspringt
und TAB-Code wird gelocht.

¢ Locher ein (Sel und Taste EIN) Wagen springt und -
TAB-Code wird gelocht.

d Locher aus. Streifen aus b) oder c) in Leser. Lesen
Start Wagen springt zum nachsten Reiter.

e Locher ein (ALL oder Sel und Taste EIN). Streifen
aus b) oder c) in Leser. Lesen Start Wagen springt
und TAB-Code wird abgelocht.



-14-

Abkurzung: i Englische Bezeichnung:l Deut. Bezeichnung
LC ' Lower Case lkleine Buchstaben

KL
8

Tasten
KL. B

Diese Taste oder diese Lochkombination bringt das
Segment des Schreibwerks in die Stellung, in der die
kleinen Buchstaben und die Zahlen geschrieben oder
ausgeschrieben +) werden. Das Segment bleibt in dieser
Stellung bis mit der Taste GRB das Segment in die an-
dere Lage gebracht wird.

Drucken der KL.B-Taste bewirkt Ausfithrung der Funktion
und Lochung, wenn der Locher ‘eingeschaltet ist.

Abfiuhlen der LC-Lochkombination bewirkt Ausfihrung
der Funktion und Ablochen, wenn der Locher eingeschal-
tet ist.

UBUNG:

a Locher aus. KL B drucken. Taste A drucken "a"
wird geschrieben.

b Locher ein (ALL) oder (Sel und Taste EIN). Taste
KL.B und Taste A driicken "a" wird geschrieben
und die Codes fur LC und A werden gelocht.

¢ Loecher aus. Streifen aus b) in Leser. Lesen Start.

"a" wird ausgeschrieben.

d Locher ein (ALL) oder (Sel und Taste EIN). Streifen
aus b) in Leser. Lesen Start "a'" wird ausgeschrie-
ben und Codes fur LC und A werden abgelocht.

+) Schreiben=Beschriften des Formulars von der Tasta-
tur aus.
Ausschreiben=Beschriften des Formulars vomgelese-
nen Band aus.



Abkurzung: | Englische Bezeichnung:lDeut. Bezeichnung: -

uUcC I Upper case lgros se Buchstaben

Bl Tasten
GR. B

Diese Taste oder diese Lochkombination bringt das
Segment des Schreibwerks in die Stellung, in der die
grossen Buchstaben und die Zeichen geschrieben oder
ausgeschrieben werden.

Das Segment bleibt in dieser Stellung bis mit der
Taste KL.B das Segment in die andere Lage gebracht
wird.

Drucken der GR B-Taste bewirkt Ausfithrung der Funk-
tion und Lochung, wenn der Locher eingeschaltet ist.

Abfihlen der UC-Lochkombination bewirkt Ausfihrung
der Funktion und Ablochen, wenn der Locher einge-
schaltet ist. '

UBUNG:

a) Locher aus. GR. B drucken. Taste A drucken "A"
wird geschrieben.

b) Locher ein (ALL) oder (Sel und Taste EIN). Taste
GR .B und Taste A dricken "A'" wird geschrieben
und die Codes fur UC und A werden gelocht.

c) Locher aus. Streifen aus b) in Leser. Lesen Start
"A" wird ausgeschrieben. '

d) Locher ein (ALL) oder (Sel und Taste EIN). Strei-
fen aus b) in Leser. Lesen Start "A'" wird aus-
geschrieben und Codes fur UC und A werden abge-
locht.
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abkurzung: IEnglische Bezeichnung:
CR l Carriage Return

Deut. Bezeichnung:
Wagen-Rucklauf

W/
Taste R
WR N—— N

Diese Taste oder die entsprechende Lochkombination
bringt den Wagen nach rechts und schaltet um eine Zeile
weiter, sodass die Beschriftung des Formulars am linken
Rand beginnen kann. Die Position des eingespannten Pa-
piers kann mit dem Randlineal am Wagenfestgelegt wer -
den. Der Schreibrand, zu dem der Wagen zurucklauft,
wird auf der Randsteller-Leiste im Wagen gesetzt,

Driucken der Taste verursacht die Funktion und das
Lochen der Kombination, wenn der Locher eingeschal-
tet ist. Lesen der Lochkorbination verursacht aus-
fuhren der Funktion und Ablochen der Kombination,
wenn der Locher eingeschaltet ist.

Das Lesen dieser Loochkombination verursacht in Tape-
to-Card-Convertern gewohnlich das Auswerfen der letz-
ten Karte und das Einfithren einer neuen Karte (IBM).

UBUNG:

Entsprechend der Ubung bei "TAB'".
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Abkurzung: ’ Englische Bezeichnung: |[Deut. Bezeichnung: -
ON | Punch On l Locher Ein

Tasten:
EIN 1
EIN 2

Die Taste EIN 1/EIN 2 oder das Lesen dieser Lochkom-
bination bewirkt ein Einschalten des Lochers 1 am Flexo-
writer und des Lochers 2, der mit Kabel verbunden ist.

(Um nur einen Locher einzuschalten, muss der EIN 1/
EIN 2 Lochkombination im Band eine LC-Lochung fur
Locher 1| oder eine UC-Lochung fur Locher 2 vorausge-
hen). : :

Dies geschieht nur, wenn der Loche~-Schalter in Sel-
Stellung ist. In dieser Stellung kannder Code jedoch nicht
gelocht oder abgelocht werden. Lochenoder Ablochender
Code -Kombination ist nur in Stellung ALL moglich. Dies
kann im folgenden Schema dargestellt werden:

Lochen bzw. Funktion
Ablochen Ausfihren
'ALL" ja nein
'SEL" nein ja
1

Dieses Schema gilt fur die weissen Tasten der Tastatur.
(Sehe auch Seite 11 a3).

UBUNG:

a Locher aus. Taste LC/EIN 1/EIN 2 keine Wirkung

b Locher ALL. Taste LC/EIN 1/EIN 2 Code wird ge-
locht. Keine Funktion, da Locher schon EIN; auch
der zweite Locher wiirde nicht eingeschaltet werden.

¢ Locher Sel. Taste LC/EIN 1/EIN 2 Kontroll-Licht
"Locher 1 EIN" leuchtet auf. Keine Lochung. v

d Band aus b) in Leser, Locher aus. LesenStart keine
Wirkung.

e Band aus b) in Leser, Locher ALL. Lesen Start Code
wird abgelocht. Keine Funktion, da Locher schon EIN.
Auch der zweite Locher wiirde nicht eingeschaltet wer-
den.

f Band aus b)in Leser, Locher in Sel. Lesen Start Kein
Ablochen, jedoch Kontroll-Licht '"Locher 1 EIN" leuch-
tet auf.
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Abkurzung: l Englische Bezeichnung:IDeut. Bezeichnung:
OFF } Punch OFF I Locher Aus

Taste:
Aus:

Die Taste AUS oder das Lesen dieser Lochkombination
bewirkt ein Ausschalten des Lochers | am Flexowriter
und des uber Kabel angeschlossenen Lochers 2.

(Soll einer der beiden Locher weiterarbeiten, muss er
durch eine LC/ON-bzw. UC/ON-Lochkombination, die der
OFF -Lochkombination folgt, wieder eingeschaltet wer-
den). Als weisse Taste unterliegt "OFF" dem Schema:

Liochen bzw. Funktion
Ablochen Ausfihren
_/}LJ.. ja nein
SEL nein ja

UBUNG:

a Locher ALIL, Taste AUS Liochen der Kombination,
Locher bleibt ein.
Locher Sel, Taste AUS keine Wirkung.

¢ Locher Sel, Taste LC/EIN, Taste AUS Ausschal-
ten des Lochers, keine Lochung.

d Band aus a) in Leser, Locher ALL, Lesen Start ab-
lochen, keine Ausschaltung des Lochers.

e Band aus a) in Leser, Locher Sel, LesenStart keine
Wirkung.

f Band aus a) in Leser, Locher Sel, Taste LC/EIN, Lesen
Start Ausschalten des Lochers, keine Lochung.



Abkurzung: l Englische Bezeichnung: lDeut. Bezeichnung:

FC ON I Field Control On I Feld-Steuerungein

N

Taste:
FC EIN

Diese Taste oder das Lesendieser Kombinationim Leser
bewirkt, dass der Locher des Flexowriters oder einange-
schlossener Locher unter die Kontrolle der Feld-
Schalter an der Riuckwand des Wagens kommen. Damit
konnen die Locher an bestimmten Stellen des Formulars
ein- oder ausgeschaltet werden. Die Tasten- und Code-
Kombination LC/EIN 1/EIN 2 ist indiesem Falle unwirk-
sam. FC EIN wird fur beide Locher durch AUS aufgehoben

Als weisse Taste unterliegt FC EIN dem Schema:

Lochen bzw. . Funktion
Ablochen Ausfuhren
ALL ja nein
SEL nein ia

Abkurzung: IEnglische Bezeichnung:| Deut. Bezeichnung:
TF | Tape Feed Bandlauf
Streifen-Transport)

B STIRNTASTE
M BANDLAUF

Diese Taste, als eine der rechten Stirntasten mit dem
Locher 1 des Flexowriters verbunden, verursacht einen
Durchlauf von Band durch diesen Locher, solange die
Taste gedruckt ist, und ‘dieser Locher eingeschaltet
ist. Dabei werden die Kanale 1 - 7 gelocht.

(Soll nur ein Schritt des Bandes mit 1 - 7 gelocht wer-
den, =z.B. Unglltigmachung eines Codes, so mussen
diese Taste und die benachbarte Stop-Taste gleichzeitig
gedruckt werden). - S

Ein evtl. angeschlossener 2. .Loch.er fuhrt diese Opera-
tion nicht aus. Bandlauf wird nicht abgelocht.

UBUNG:

a Locher 1 aus, Bandlauf keine Wirkung

b Locher 1 ALL, Bandlauf Lochung

c Locher 1 sel, Bandlauf keine Wirkung

d Locher 1 Sel,LC/EIN 1/EIN 2, Bandlauf-Lochung.
e Band aus b) oder d) in Leser 1, Lesen Start keine

. Lochung.
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Abkurzung: | Englische Bezeichnung: lDeut. Bezeichnung:
STP I STOP , Bandstopp st

CODE

Taste:
Stop-Code
Diese Taste verursacht eine Lochung in den Kanalen 1,

2 und 4, und zwar einmal je Herunterdricken, wenn der
Locher eingeschaltet ist. Wenn diese Lochkombination
im Leser des Flexowriters oder im angeschlossenen
Leser abgefuhlt wird, halt dieser Leser an.

Ein evtl. eingeschalteter Locher hallt ebenfalls an. Der
Stoppcode wird jedoch von diesem Locher nicht abge-
locht.

UBUNG:

Locher 1 aus, Friden-Stop-Code keine Wirkung

Locher 1 ALL., Friden-Stop-Code Lochung

Liocher 1 Sel, Friden-Stop-Code keine Wirkung

Locher 1 Sel, Taste LC/EINI/EIN2, Friden-Stop-Code
Lochung.

e Band von b) oder d) in Leser 1, Locher | ALL

Ablochen und Schreiben von Friden, Stop nach

Friden.

f Band von e) in Leser 1, Locher 1 ALL Ablochen

und Schreiben von Friden, kein Stop nach Friden.

[o PR o NI o al ¥

Abkurzung: lEnglische Bezeichnung: 'Deut. Bezeichnung:

AUX | Auxiliary Code I Hilfs -Cc le
RYEREE [ ARSI
ot Taste

Hilfscode

Diese Taste verursacht nur bei gleichzeitigem Drucken
einer Taste der Tastatur eine zusatzliche Lochung in
den Kanalen 3 und 4.

Damit ermoglicht sie es, zusatzlich zu den als feste
Kombinationen in der Maschine vorhanden Lochungen
noch freie Kornbinationen herzustellen. Es entstehen so
die zusammengesetzten Codes, die die spater noch zu
erlauternden Machinenfunktionen steuern.

Diese  zusammengesetzte Lochkombinationen werden
nicht abgelocht, sie verschwinden.

Bei der Herstellung dieser Kombinationen ist zu beach-
ten, dass immer zuerst die Taste Hilfscode und dann
zusatzlich die jeweilige Taste des Feldes gedruckt wird.

UBUNG:
a Bandlauf, AUX+2, Taste 2, Bandlauf bei Betrachtung
des Streifens ist die Lochung in 3 und 4 zu sehen.
b Streifen von a) in Leser 1, Locher ALL, Lesen Start
nur ''2" wird ausgedruckt und abgelocht.



Abkurzung: IEnglische Bezeichnung: IDeut. Bezeichnung:
ADD l Punch Address I Adresse lochen

Taste

PRI : ADR lochen

Diese Taste verursacht bei gleichzeitigem Druckeneiner
Taste der Tastatur eine zusatzliche Lochung in Kanal
8 des Streifens.

Damit wird die ganze Spalte des Streifens zur Adresse
und kann mit entsprechenden Lesern des Modells Selec-
tadata auf dem Selectadata-Band gefunden werden.

Die mit ADR (Kanal 8) zusammengesetzte Lochkombina-
tionen werden nicht abgelocht. Sie verschwinden.

Bei der Herstellung der Lochkombinationen mit ''Adresse
lochen" ist darauf zu achten, dass immer zuerst die
Taste '"Adresse lochen' gedruckt wird und dann die
zusatzliche Taste der Tastatur.

UBUNG:

a Bandlauf, ADD+]1, Taste 1, Bandlauf Bei Betrachtung
des Streifens ist deutlich die zusatzliche Lochung im
Kanal 8 zu sehen.

b Streifen von a) in Leser 1, Locher ALL, Lesen Start

nur '""1'" wird ausgeschrieben und abgelocht.

Abkurzung: | Englische Bezeichnung: IDeut. Bezeichnung:

I Start Read I Lesen Start

Taste

Lesen Start
Diese Taste ist als eine der linken Stirntasten mit dem
Leser des Flexowriters verbunden. Ihr ist keine Loch-
kombination zugeordnet.

Wird diese Taste gedrickt und wieder losgelassen, be-
ginnt der Leser des Flexowriters zu arbeiten. Zeichen-
kombinationen werden ausgedruckt, Funktionen werden
ausgefuhrt.

Wird die Taste durchgedruckt, stoppt der Lesevorgang
bis die Taste wieder losgelassen wird.

Der Lesevorgang wird beendet entweder durch Driucken
der Taste Lesen Stop oder durch einen Stop-Code im
Band selbst.

UBUNG:

a Bandlauf, FRIDEN, Bandlauf

b Band von a) in Leser, Lesen Start ausdrucken von
FRIDEN.

¢ Bandlauf, FRIDEN, Stop Bandlauf, Lesen Start aus-

drucken von FRIDEN, anhalten des Bandes.
d Band von c) Locher ALL, Lesen Start ausdrucken

und ablochen von FRIDEN, Stop.
e Band von d) in Leser, Lesen Start ausdrucken, kein

Anhalten des Bandes im Leser.

=21~
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Abki'lrzung:l Englische Bezeichnung: 1Deut. Bezeichnung:

lNon Print, manual | nicht schreiben
manuell
Taste
nicht schreiben

Das Drucken dieser Taste versetzt den Flexowriter in
den sogenannten ''manuellen NON-PRINT -Zustand''. Das
heisst der Leser wird direkt mit dem Locher verbunden.
Es werden keine Zeichen geschrieben und keine Funktion-
en ausgefuhrt. Es entsteht lediglich ein genaues zweites
Exemplar des gelesenen Bandes. Alle Lochkombinationen
auch zusammengesetzte, werden abgelocht, einschliess-
lich der Bandlauf-Lochungen. Wird die Taste durchge-
druckt, stoppt der Vorgang bis sie wieder losgelassen
wird.

Dieser Dupliziervorgang wird beendet entweder durch
Drucken der Taste ""Lesen Stop'' oder durch einen Stop-
Code im Band.

UBUNG:

a Bandlauf, FRIDEN, Bandlauf.

b Band von a) in Leser, Nicht schreiben ablochen des
kompletten Bandes.

c Band aus b) in Leser, Lesen Start ausschreiben von
FRIDEN.

d Ban'lauf, FRIDEN, Stop Bandlauf.

e Band von d) in Leser, nicht schreiben ablochen des
kompletten Bandes.

f Band von e) in Leser, Lesen Start ausschreiben von

FRIDEN, anhalten des Bandes im Leser.
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Abkurzung: I Englische Bczeichnung:IDeut. Bezeichnung:

Tape Skip l Bandsprung

Taste
Bandsprung

Als einer der linken Stirntasten ist dieser Taste keine
Lochkombination zugeordnet.

Wird diese Taste gedruckt, wirdder Leser des Flexowri-
ter in Tatigkeit gesetzt. Das Band lauft durchden Leser,
ohne irgendeine andere Funktion des Flexowriters aus-
zulosen. Damit kodnnen also Teile eines Bandes uber-
sprungen werden.

Die Bandsprungoperation wird beendet, entweder durch
Drucken der Taste '"Lesen Stop'" oder durch einen Skip-
Restore-Code im gelesenen Band selbst.

Wird die Taste durchgedruckt, stoppt der Vorgang bis
die Taste wieder losgelassen wird.

UBUNG:

a Bandlauf, FRIDEN, Skip Restore, INTERNATIOVAL,
Bandlauf.

b Band von a) in Leser, Locher 1 ein, Bandsprung,
uberspringen von FRIDEN, Ausdrucken und Ablochen
von INTERNATIONAL.

Abkurzung: [ Englische Bezeichnu.ng:'Deut. Beze. ‘iinung:

Stop fead | Lesenstor i)

‘*\_. STOR \

Taste K‘:’—
Lesgen Stop

Diese Taste stoppt samtliche Operationen des Flexowri-
ters und seiner angeschlossenen Gerate, gleichgultig, ob
diese Operation vom Band (im angeschlossenen Leser)
oder durch eine der drei anderen linken Stirntasten ein-

geleitet worden ist.

UBUNG:

a Bandlauf, FRIDEN, Bandlauf.

b Band aus a) in Leser, Locher ALL, LesenStart, Lesen
Stop avsschreiben und ablochen, stoppt bei "Lesen
Stop''.

¢ Band aus a) in Leser !, Locher ALL, Nicht Schreiben,
Lesen Stop ablochen, stoppt bei '""Lesen Stop''.

d Band ausa)in Leser |, Locher ALL, Bandsprung, Lesen
Stop Durchlauf des Bandes, stoppt bei '"Lesen Stop'".
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Abkurzung: l Englische Bezeichnung: ‘Deut. Bezeichnung:

Automatisches
Nicht Schreiben

NP Automatic Non-Print

Tasten
AUX, SPACE

Automatischer Non-Print ist eine Funktion, die vom Band
aus den Zustand des Flexowriters verandert. Um die
Lochkombination 3, 4, 5 aufs Band zu bringen, mussen
gleichzeitig die Tasten Hilfscode und Zwischenraum
gedrickt werden.

Ahnlich wie der manuelle Non-Print erlaubt der automati-
sche Non-Print das Ablochenbeliebiger Lochkombinatis-
nen (wenn gerade der Locher eingeschaltet ist) die bei
normaler Operation verloren gehen wurden: ON, OFF,
FC ON etc.

Automatischer Non-Print Zustand heisst folgendes:

Direktes Zusammenschalten von Leser und Locher.
Kein Ausschreiben wird ausgelost.

Keine andere Funktion wird ausgelost.

Stop-~-Codes im Band werden nicht wirksam.
Normalzustand wird wiederhergestellt durch Print-
Restore-Code.

[© I N VS I SN

Non-Print-Kombinationen werden nicht abgelocht. Soll
ein Non-Print in das nichste Band ibernommen (abge-
locht) werden, muss er durch einen zweiten Non-Print
geschutzt werden. Der erste versetzt die Maschine in
Non-Print-Zustand und verschwindet, der zweite wird
abgelocht.

UBUNG:

Siehe Print-Restore.
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Abkurzung: l Englische Bezeichnung: lDeut. Bezeichnung:
PR I Print Restore I Wieder Schreiben

Tasten
AUX, 0 (zero)

PR ist eine Funktion, die nur vom Band aus den Betriebs-
zustand des Flexowriters verandert, und zwar den auto-
matischen Non-Print-Zustand aufhebt. Die Lochkombina~
tion wird hergestellt durch gleichzeitiges Dricken der
Tasten Hilfscode und 0 (Null). Die Leseoperation wird
wieder aufgenommen, wenn diese Lochkombination gele-
sen wird. Print Restore wird auch abgelocht, wenn die
Maschine im Non-Print-Zustand steht. v

Sollen Funktionen oder Zeichen ohne Einfluss auf die
Operation der Maschine bleiben, werden sie von einem
Non-Print am Anfang und einem Print-Restore am Ende
flankiert. Die so geschutzten Zeichen kommen dann erst
. im nachsten Band, das in Sel-Stellung gewonnen wird,
zur Wirkung.

UBUNG:

a FRIDEN, NP, Holland, PR, NIJMEGEN, Stop.

b Band aus a) in Leser, Locher ALL, Lesen Start
FRIDEN NIJMEGEN wird ausgeschrieben, FRIDEN
Holland NIJMEGEN wird abgelocht. Leser stoppt.

¢ Band aus b) in Leser, Locher ALL, Lesen Start

- Friden Holland NITMEGEN wird ausgeschrieben, alles
wird abgelocht, Leser stoppt nicht.

d FRIDEN holland, Stop.

e Band aus d) in Leser, Locher ALL, Lesen Start

FRIDEN Holland wird ausgeschrieben und abgelocht
Leser stoppt. :

f Band aus e) in Leser, Lesen Start FRIDEN Holland
wird ausgeschrieben, Leser stoppt nicht.

g FRIDEN Holland, NP, Stop, PR.

h Band aus g) in Leser, Locher ALL, Lesen Start

FRIDEN Holland, Stop PR wird abgelocht, FRIDEN
Holland wird ausgeschrieben, Leser halt nicht an.

i Band aus h) in Leser, Lesen Start FRIDEN Holland

wird ausgeschrieben, Leser stoppt.
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Abkurzung: l Englische Bezeichnung:IDeut. Bezeichnung:
SR | Skip Restore Springen Ende
(Authebung des Bandsprungs)

Tasten
AUX, 1

Skip Restore ist eine Funktion, die vom Band aus die nor -
male Leseoperationen des Flexowriters wiederherstellt,
wenn zuvor die Taste Bandsprung gedruckt worden ist.
Diese Lochkombination wird hergestellt durch gleich-
zeitiges Drucken der Tasten Hilfscode und 1.

Der Leser lasst das Band durchlaufen, bis dieser Code
gelesen wird. Die Maschine hallt nicht an, sondern schal-
tet in den Zustand "Lesen' um.

UBUNG:
Siehe Bandsprung.

Abkurzung: l Englische Bezeichnung: |Deut. Bezeichnung:
CNT , Control Code I Umschalt-Code

Tasten
AUX, 1

Diese Lochkombination wird wirksam, wenn dem Flexo-
writer ein zweiter Leser angeschlossen ist. Wird diese
Kombination in einem der Leser gelesen, stellt dieser
Lleser seine Operation ein, und der andere Leser liest
weiter.

Dabei muss die Taste Duplex am angeschlossenen Leser
gedruckt sein, umdiese LLochkombinationenanzuerkennen.
Diese Lochkombination entsteht durch gleichzeitiges
Drucken der Tasten Hilfscode und 2.

UBUNG:

a FRIDEN CNT NIJMEGEN STP

b INTERNATIONAL CNT

¢ Band aus a) in Leser 1, Band aus b) in Leser 2, Lesen
Start an Leser | Flexowriter schreibt aus FRIDEN
INTERNATIONAL NITMEGEN und halt an.
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Abkurzung: l Englische Bezeichnung:lDeut. Bezeichnung:
Data Select Code I Datum auslesen

Tasten
AUX, 3

Ist dem Flexowriter ein zusitzlicher Leser mit manu-
eller Datumeinstellung angeschlossen, so ruft diese
Lochkombination, gelesen auf dem Leser 1, das einge-
stellte Datum ab.

Diese Lochkombination entsteht durch gleichzeitiges
Drucken der Tasten Hilfscode und 3.

Abkurzung: l Englische Bezeichnung:lDeut. Bezeichnung:
AID IAddress Indentification IAdress—Such-Code
Code

Tasten
AUX, J

Ist dem Flexowriter ein zusitzlicher Leser mit automa-
tischer Adress-Suche angeschlossen, so verursachtdiese
Lochkombination, gelesen auf dem Leser 1 des Fiexowri-
ters eine Adress-Suche auf dem angeschlossenen Leser.
Diese Lochkombination wird hergestellt durch Drucken
der Tasten Hilfscode und J gleichzeitig.
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C3 BEISPIELE ZUR PROGRAMMIERUNG.
Beispiel 1.

Ein vorgegebenes Rechnungsformular soll beschriftet
werden. Dabei soll ein Band gewonnen werden, das ein
spateres exaktes Duplikat dieser Rechnung liefert.

A - Organigramm
B - Formular sehe Abb. 7

C - Niederschreiben des Programms.

Das Programm, im Leser des Flexowriter abgefuhlt,
soll den Transport des Rechnungsformulars so sfteuern,
dass es fur das Eintragen der entsprechenden Informati-
onen immer an der richtigen Stelle steht. Fur die For-
mularsteuerung nach Informationen variabler Lange
mussen dafur Tab-Reiter auf dem Flexowriter gesteckt
werden und zwar bei
11 Rand
23, 32, 55, 70 Tab-Reiter

Da die Anzahl der Positionen auf der Rechnung variabel
ist, wird eine mittlere Anzahl von Zeilen programmiert.
Die nicht gebrauchten Zeilen werden im speziellen Falle
ubersprungen. Fur die Beschriftung ist es wichtlg, auf
dem Formular einen Punkt festzulegen, an dem die For-
mularsteuerung vom Band beginnen soll. Man program-
miert dann zweckmassig einen Wagenriucklauf, um immer
am Anfang einer Zeile zu beginnen. Man sollte sich eben-
falls angewohnen, ein Programm mit einem AUS-Code
zu beginnen. Dies ist fur den Betriebdes Lochers in ''Sel"
wichtig. Uberall, wo eine Informationeingetragen werden
soll, wird ein Stop-Code ins Programm gebracht. Das
Programm wird nach Eintragender Informationdurchdie
Taste '"LLesen Start' wieder gestartet.
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Application . . v v v it i e e e e e e e e e e e e
Program . C3.Beispiel.L . .. .. vt ittt it e e e e e Page...l..of.3..
MASTER PROGRAM TAPE Data Tape
Codes Information Edge Card Tape Nr. 1 |Tape Nr.2 |Tape Nr. 3

1 OFF OFF
2 CR CR
3 1 uc UC
4 FRIDEN

STP Name HOLLAND N.V.
5 CR CR 2

UC ucC
7 STP Strasse NUDE 28
8 |CR CR
9 ucC ucC
;_0 STP Stadt WAGENINGEN
} o CR CR
?ﬂ___»LJ(Z UucC
3 STP Land NEDERLAND
4_-7_ 4»(;13 4 CR
5 LC LC
6 STP ggt%ign?igfnmer x 345
7 TAB TAB
8 PBTP Auftragsdatum 20.06.59
9,_ 72 SP 2 SP
20 PTP A-Nummer 42634
1 PSP 2sk
2,—, %TP i Kunden-Nummer 12345
3 2 SP B 2 SP
4 5T P Bezirk 56 .
5 _|2SP 2 spb
6 ST P Vertreter ~-Nummenr] 753
7 2 SP 2 SP
8 BTP Rechnungsdatum 24.06.59
9 Rsp 2 Sp
30 IsTpP Rechnungsnummen 41532

FRIDEN EDUCATIONAL CENTER. NIJMEGEN HOLLAND.
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Application . . . . . . .o e e e

Program .C3.Beispiel 1. . ... ................ e e e Page .. 2...0f.3..
MASTER PROGRAM TAPE Data Tape
Codes Information Edge Card Tape Nr. 1 |Tape Nr.2 |Tape Nr. 3
1 3 CR 3 CR
2 ucC UcC
3 v. GEND +
_STP Versand . |LOOS
4
. .TAaB ) TAB__
° |l LC |
6 ] 30 DAYS
... STP | Zahlungsbedingungen __  INET CASH __
T l4cR | e JBCR
8 LC o ) LC
»9 STP Menge 100/20
10 | TAB TAB =
R o = z
1 STP Preis pro Einheit 123.50/25. 50 g
T <4
2 TAB TAB <
L L
d q
Sk STP Waren-Nummer 10511/15033 5N
™ 1)
-
4 2 SP 2SP g .2
N <
5 | uc uc LSl
FRUIT SAUCERS 0 o
6 STP Artikel -Name SALT SHAKERS g 2
7 | LC LC 5 -
R
8 | TAB TAB o
—| § 5
9 STP Abmessungen 10530/10530 X o
<+~
~
20 | 28P 2 SP <
1 STP Farbe 987456/454723
2 TAB TAB
3 STP Brutto-Betrag 12.350/0.510
4 CR CR
5 SR ]
6 4 TAB 4 TAB
7 STP Sub-Total 12.860 | -
8 CR CR
9 |3 TAB 3 TAB
30 |uc UcC

FRIDEN EDUCATIONAL CENTER. NIJMEGEN HOLLAND.
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Application . . . . .. . i e e e e e e e
Program . . .C3 Beisr.iel |

MASTER PROGRAM TAPE

Codes

Information

Data Tape
Edge Card

Tape Nr. 1

1 TAX

TAX

SP

SP

LC

LC

w1 ow | N

STP

Prozentenzahl

10

T

6 TAB

TAB

Steuer -Betrag

1-2861_

2 CR

4 TAB

Total

14.146, -

20

8

9

30

FRIDEN EDUCATIONAL CENTER. NIJMEGEN HOLLAND. .
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Beispiel 2.

Ein vorgegebenes Rechungsformular soll beschriftet
werden. Dabei soll ein Band gewonnen werden, das es

erlaubt, in einem Journal die wichtigsten Informationen
festzuhalten.

A - Organigramm
B - Formulare

Das Rechungsformular ist das gleiche wie im Beispiel 1.
Das Journal ist ein Blatt, auf dem jeder Rechnung eine
Zeile zugeordnet ist. (Sehe Abb. 8)

C - Niederschreiben des Programms.

Gegeniiber dem Beispiel 1 muss das Programm jetzt die
Lochkombination enthalten, die wahrend des Schreibens
der Rechnung den Locher aus- und einschaltet, um nur
einen Teil der Daten in das Journal zu ubernehmen.
Der Locher muss dann in der Stellung ''Sel" betrieben
werden. Ausser den selektierten Informationen miissen
ebenfalls Funktions-Codes abgelocht werden, die das
Journal-Formular steuern. In diesem Falle sind es
Zwischenraume und Tabs fur variable Informationslangen

Es miussen wieder stehen:
11 Rand
23, 32, 55, 70 Tab
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Application . . .. ... Lo
Program ... C3. Beispiel .2 .. . .. ... ... . ... .. .. .. .. ... Page ..J)...of . 4
MASTER PROGRAM TAPE Data Tape
Codes Information Edge Card Tape Nr. 1 [Tape Nr.2 |Tape Nr. 3
11 OFF
2 CR
8 | Lc/on ]
4_“ ucC ) ucC L
5 STP Name FRIDEN
6 | 1aB | | TAB
7 OFF
8 CR
S UC
_10 ~STP Strasse
1 | cR
2 UcC
|3 STP Ort
4 CR
° | Uc ]
6 STP Land
7 LC
8 4 CR
9 UcC
20 STP Kunden-Auftrags-Nr.
1 TAB |
2 LC
3 STP Datum des Auftragls
4 2 SP
) STP Auftrags-Nummer
6 2 SP B
7 LC/ON
8 LC LC
9 STP Kunden-Nummer 12345
30 28p 2SP

FRIDEN EDUCATIONAL CENTER. NIJMEGEN HOLLAND.
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Application . . .. . L e e e e e e e e e
Program . .G3 Beidspiel 2. .. .. .. .. ittt i Page .. 2...0f . 4..
MASTER PROGRAM TAPE Data Tape
Tape Nr. 1 |Tape Nr.2 |Tape Nr. 3
Codes Information Edge Card| ~°P P P
1 OFF
2 STP Bezirk
3 2 SP
4
LC/ON
5 LC LC |
6 STP Verkaufer -Nr. 753
7 7 2 SP 2 SP
8 STP Rechnungsdatum 24.06.59
9 2 SP 2 SP
10 STP Rechnungsnummer 41532
1 2 SP 2SP
2 OFF
3 3 CR
4 ucC
5 STP Versand
6 tab
1 LC
8 | STP Zahlungsbedingungen
9 4 CR o
ko]
20 | LC =
e
N O
1 STP Menge g8
e
2 TAB <
0 O
3 T . . . SRR
. STP Preis pro Einheit J:,g
4 TAB as:') >
Ch-a
5 STP Waren-Nummer ’E S
g =
6 2 SP '8 5
> ~ .
7 E =
UucC _ o b ~
o g
8 |sTP Artikel o E
N
9 | TAB &
*
30 1 LC <

FRIDEN EDUCATIONAL CENTER. NIJMEGEN HOLLAND.
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Application . . . . ... o e e e e
Program . .C3. Beispiel 2. ... . ..ottt i i Page ... 3..0f 4. ..
MASTER PROGRAM TAPE Data Tape
Codes Information Edge Card Tape Nr. 1 |Tape Nr.? Tape Nr. 3

1 STP Abmessungen

2 | 2 SP

3 STP Farbe

4 | TAB

5 STP Brutto~Betrag

6 CR

7 4 TAB

mé LC/ON

9 LC LC

10 STP Sub-Total 12.860

1 2 SP 2 SP

2 OFF

3 | cr

4 3 TAB

5 UucC

6 TAX

7 SP

8 LC

9 STP Prozent-Zahl

20 | %

1 TAB

2 LC/ON 3

3 LC LC
14 STP Zuschlag(Steuer) 1.286, -

5 2SP 2SP

6 OFF ]
7 2 CR

8 4 TAB

o

9 LC/ON

30 | Lc LC

FRIDEN EDUCATIONAL CENTER. NIJMEGEN HOLLAND.
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Application . . . . . oL L e e e e e e e

Program .

...............................

MASTER PROGRAM TAPE

Codes

Information

Data Tape
Edge Card

Tape Nr. 1

Tape Nr.2

STP

Endsumme

14.146,~

CR

CR

OFF

NEEE

STP

20

30

FRIDEN EDUCATIONAL CENTER.

NIIMEGEN

HOLLAND.
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Beispiel 3a.

Gleichzeitig mit dem Schreiben der Rechnung sollen
zwei Bander hergestellt werden. Das eine soll wie im
Beispiel 2 ein Journal erstellen, wahrend das zweite in
einem Tape-Card-Converter (IBM 047)zwei verschiedene
Kartentypen herstellen soll. (Warenkarte mit festen
Angaben und Angaben der verkauften Ware, Schlusskarte
mit Endbetrag).

A - Organigramm.
B - Formulare.

Rechnungs- und Journalformular sind die gleichen wie in
Beispiel 2. Der Aufbau der zwei Lochkartentypen wird
durch die Programmindikationen im L.ochband bestimmt.
Die IBM 047 schaltet dann das gewinschte Programm
ein und baut die Karte entsprechend auf.(Sehe Abb. 9)

C - Niederschreiben des Programms.

Da die beiden Bander gleichzeitig auf zwei ILochern
hergestellt werden sollen, miussen die Locher je nach
Information aus~ und eingeschaltet werden. Um die Pro-
grammindikationern, die ja Fremdcodes fur den Flexo-
writer sind, in das Select-Band zu lbernehmen, missen
sie durch NP und PR geschutzt werden.

Tab und Rand werden wieder wie bei Beispiel 2 gesetzt.
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Application . . ... ... oL
Program . .C3 Beispiel 3. .. ... ... ... . .. ... Page ...L..of . .5.
MASTER PROGRAM TAPE Data Tape fqéi;‘::f)l f’éé‘:lceh;:?rt "

Codes Information Edge Card Eg i};err 11 fg f;hlil;-.zz Tape Nr. 3

1 OFF

2 CR

3 LC/ON

| uc uc

S STP Name FRIDEN

6 | Gynp

K TAB TAB

8 | pr PR

9 OFF |

10 | cr

1 ucC

2 STP Strasse

3 CR

4 | uc

5 STP Ort

6 CR

7 UcC

8 | sTP Land

9 4 CR

20 LC

1 _STP_ Kunden-Auftrags-N

2 TAB

3 | Lc

4 STP Auftragsdatum

5 2 Sp

6 STP Auftrags-Nummer ]

7 2 SP

8 UC/ON B

o I@®np

30 | pr PI 1

FRIDEN EDUCATIONAL CENTER. NIJMEGEN HOLLAND.
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Application . . . . ... . o oL L
Program ., . C3.Beispiel 3, . . ... L. ... L. Page . 4 ... of .2
MASTER PROGRAM TAPE Data Tape
Codes Information Edge Card Tape Nr. 1 | Tape Nr.2 {Tape Nr. 3

1 ucC

2 STP Bezeichnung

3 TAB

4 UC/ON
57 LC LC

R 1
6 sTP Abmessungen 10530
7 | OFF

8 2 SP

9 UC/ON

io “LC LC
1‘ STP Farbe 987456

0 -,

3

LA Mt i
5 LC 1.C

6 7 7STP B Brutto-Betrag 12.350
7 CR CR

8 ﬂEDCIFF

e

270“7 ¥4 TAB
1 | Lc/oN

2 |LC LC

3 STP Sub-Total 1.2860

4 2 SP 2 SP

5 OFF

6 |CR ] .
7 3 TAB

8 Uc

9 STP B Zuschléée %> ‘

30 TAB o

FRIDEN EDUCATIONAL CENTER, NIJMEGEN HOLLAND.



Application . . . . ... . o e
program . . C3. Beispiel 3. .. . 00, Page . .2 ... of . .2
r MASTER PROGRAM TAPE Data Tape

. Codes Information Edge Card Tape Nr. 1 |Tape Nr.2 |Tape Nr. 3
1 LC/ON

_2 LC LC

3 STP Zuschlag 1.286

fl 2 SP 2 SP

5 OFF

6 CR

_.7 4 TA]é

é UC/ON

9 | @D NP

10 P; 3 PI3
1 PR PR
2 | (@D

13 LC/ON LC
, | LC LC LC
5 | sTP Summe 14.146 14.146
|6 CR CR CR
7 OFF

8 STP

9

20 STP

1

2 () Bezieht sich auf die Auftrapsbestitigung.

3

4

i

6

7

8

S

9

-

@

FRIDEN EDUCATIONAL CENTER. NIJMEGEN HOLLAND.
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Beispiel 3b.

Normalerweise fallt ein Teil der Informationen, die inder
Rechnung erscheinen, bereits beim Schreiben der Auf-
tragsbestitigung an. Das Programm 3a kannnun so gedn-
dert werden, dass die Informationen, die in Rechnung und
Auftragsbestatigung gleich sind, voneinem vorgeschalte-
ten Arbeitsgang ibernommen werden. Das Organigramm
hat dann folgendes Aussehen:

A - Organigramm.(Sehe Abb. 10)
B - Formulare.

Rechnungs- und Journalformulare sind die gleichen wie
bei 3a. Das Auftragsbestatigungsformular ist wie die
Rechnung aufgebaut. Es fehlen jedoch die Spalten fur
Rechnungsdatum und Rechnungsnummer, sowie fur alle
Betrage.

C - Niederschreiben des Programms.

Dem Hauptprogramm folgen jetzt, statt wie bisher zwei,
drei Arbeitsgange. Das heisst, alle Codes, die ubernom-
men werden sollen, mussendurcheinenzusatzlichen Non-
Print geschutzt werden:

Das ist der Fall fur:

Pos. 6, S.1
Pos. 29, S.1
Pos. 13, S.3

Ausserdem miussen die Teile des Hauptprogramms (mit
dem die Auftragsbestatigung geschrieben wird) in Non-
Print gesetzt werden, die eben erst bei der Rechnung
wirksam werden sollen. Das istder Teildes Programms,
der in Pos. 18,S.2der Kundennummer folgt und bis zu den
beiden Zwischenraumen reicht die der Rechungsnummer
im Journal folgen sollen, also bis Pos. 3, S.3.

Ebenso soll das Programm fur den Brutto-Betrag beim
schreiben der Auftragstestdtigung ubersprungen werden,
d.h. Pos. 11, S.4 bis Pos. 15, S.4.

Der Wagenrucklauf in Pos. 16, S.4 wird fur die Auftrags-
bestatigung gebraucht. Dagegen sind die Programme fur
Untersummen, Zuschldge und Summen fur die Auftrags-
bestatigung uninteressant, so wird Pos. 17,S.4bis Pos. 17
S.5 in NP gesetzt. Wegeneines vorhandenen PR in Pos. 10
S.5, der den NP aufhebt, wird vor Pos. 11, S§.5 noch ein
NP eingefuhrt. Die so zugefugten Funktionscodes sindim
Programm 3a im Kreis dargestellt.
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Beispiel 4,
Das Hauptprogramm soll folgende Vorgange steuern:

a Schreiben von Etiketten fur Kun-

denlochkarten und Lochen dieser . jeweils
Randlochkarten mit den Festan- mit Pro-
gaben des Kunden (Kundenkarte); gramm fur
Schreiben von Etiketten fur Wa- Auftragsbe-
renkarten und Lochen dieser Wa- [ statigung,
renkarten; Rechnung,
Lochen des Rechnungsendes Journal,

b Schreiben der Auftragsbesta- Maschinen-
tigung mit Lochendes Programms . Lochkarten

fur Rechnung, Journal und Ma-
schinenlochkarten.

¢ Schreiben der Rechnung mit Lochen des Programns
fur Journal und Maschinenlochkarten.

d Schreiben des Journals

e Lochen von Maschinenlochkarten.

A - Organigramm.

Unabhangig vom Auftragseingang werden in Stufe 2
Kundenkarten und Warenkarten angefertigt. Ausserdem
sind noch einige identische Karten mit dem Ende des
Rechnungsprogramms vorhanden. Im Geschaftsfalle zieht
der Sachbearbeiter nach Eingang eines Auftrags die
Kunden-Karte, die entsprechenden Warenkarten und eine
Programmschlusskarte. Diese Karten gibt er zusammen
mit den Unterlagen des Vorgangs in Stufe 2 sum Schrciben
der Auftragsbestitigung. Ist die Auftragsbestatigung aus
der Kundenkarte und den Warenkarten geschrieben, locht
die Schreiberin in manuellem Non-Print noch das Rech-
nungsendprogramm auf das Band. Die Kunden- und Waren-
karten gehen zurtuck an die Kartei. Das Band zum Schrei-
ben der Rechnung wird dem Vorgang beigeheftet

Nach Lieferung wird die Rechnung von diesem Band ge-
schrieben, wobei die Betrage von Hand eingefugt werden.
Ebenso werden die errechnete Untersumme, der Zuschlag
und die Endsumme von Hand eingetr. gen. Die dabei
entstehenden Select-Bander konnen als Journal ausge-
schrieben bzw. in Maschinenlochkarten umgewandelt
werden.

B - Formulare.(Sehe Abb. 12)
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C - Niederschreiben des Programms.

Im Hauptprogramm miussen alle Programmteile, die noch
nicht in der ersten Stufe wirksam werden sollen, durch
Non-Prints geschutzt werden. Soll ein Programmteil in
der n-ten Stufe wirksam werden, muss er durchn-1 Non-
Prints geschutzt werden. Dies ist der Fallbei TAB (Pos.
7, S.1) der erst im Journal gebraucht wird. Weiter fur
alle auftragsgebundenen Angaben, die nicht ins Etikett -
sollen (Pos. 21, S.1 bis Pos. 2,S.2)und die Programmin-
dikationen PI1 (in Pos. 2, S.2). Weiterhin: Rechnungs -
datum und Rechnungsnummer, die erst in der Rechnung
gebraucht werden (Pos. 21, S.2 bis Pos. 6, S.3) 2 CR
fur die Auftragsbestatiging (Pos. 10, S. 3); 3 CR
fur die Auftragsbestatigung und Rechnung (Pos. 19, S.3)
die Programmindikation PI2 in Pos. 26, S.3; Menge und
Einheitspreis, die erst in der Auftragsbestatigung ge-
braucht werden, nicht aber in der Warenkarte, die Farbe
in Pos. 25, S.4, die fur die Auftragsbestatigung gebraucht
wird und der Bruttobetrag, der erst in der Rechnung
geschrieben werden soll, also durch einen weiteren Non-
Print in Pos. 26, S.4 geschiutzt wird.

Schliesslich  PI3, die nur eine Stufe bis ins Journal-
band ubernommen werden soll.

Ausserdem mussen die Locher ein- und ausgeschaltet
werden, sodass je nach gewunschter Informationim Band
der nichsten Stufen LC/ON, UC/ON und OFF gebraucht
werden.

Die TAB und der Rand werden wieder wie bei den vbrigen
Beispielen gewahlt.



Warenkarte

-46- Kundenkarte
Application . . ... vt i e f. Auftrags- f. Rechnung
Program .. C3.Beispial.4 . ............. Bestatigung , ... Page..l...of..6&.
MASTER PROGRAM TAPE Data Tape
Codesfur a 1eIr§cl>lFr(rilzel?ion Edge Card Tape Nr. 1 |Tape Nr.2 |Tape Nr. 3

1 OFF OFF OFF

2 CR CR CR

3 LC/ON LC/ON LC/ON

' lue ) ve  |ug ue

> | sTP Name FRIDEN | FRIDEN | FRIDEN

6 3 NP 2 NP NP

7—” TAB TAB | TAB | TAB

s | PR PR | PR PR

¥ | oFr OFF OFF

10 | crR CR CR

1 ucC ucC ucC

'2 lstp | strasse NUD® 28 | NUDE 28

3 |cr CR CR

4 | UC ucC uc

5 STP Stadt WAGENINGEN

6 CR CR CR B
7 uc ucC ucC

8 STP Land NEDERLAND

9 |CR CR CR

20 | NP

1 3 CR 3 CR 3 CR

2 | LC LC LC

3 STP Kunden-Auftr.-Nr. | STP X-345 i
4 TAB TAB TAB

5 LC LC LC

6 STP Auftrags-Datum | STP 20.06.59»—

7 2 SP 2 SP 2 SP

8 STP Auftrags-Nummer| STP 42634

9 2 SP 2 SP 2 SP

30 UC/ON UC/ON UC/ON

FRIDEN EDUCATIONAL CENTER. NIJMEGEN HOLLAND,
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Application . . . . . .. L e
Program ... C3.Beispiel.4d . . . .. v i it it i e e e Page .2..0f.6.,
MASTER PROGRAM TAPE Daf'Tape |  S¢! Sel Loch-

Bage cara| Tape Nrv 1 | Tape Ne2 | Tope x

1 |[2NP 2 NP NP

2 |PI1 PI 1 PI 1 PI 1

] PR PR PR PR

! |Lc/on B ] LC/ON | Lc/oN LC

?__ Lc LC LC LC |LC N

¢ |sTP Kunden-Nummer 12345 __ | 12345 12345 12345

7 |OFF _ . OFF OFF

8 |Lc/oN | LC/ON LC/ON

9 lasp ) 2 SP 2 SP 2 SP

10 {OFF OFF OFF

1 Juc/on ] UC/ON | UC/ON

2 |LC B LC LC LC

3 |sTP Bezirk 56 56 56

4 |OFF | OFF OFF

> |2sP ) 2 SP 2 SP

6 |uc/oN | UC/ON UC/ON

7 L.C/ON LC/ON LC/ON LC

8 |LC B LC LC LC LC

9 |[STP |Verkdufer-Nummer|735 735 735 735

20 |2 NP L NP

1 |OFF ~ OFF OFF

2 |LC/ON LC/ON LC/ON ]

3 2 SP 2 SP 2 SP 2 SP

4 |UC/ON | UC/ON |UC/ON |uC/oN | |

5 |LC LC LC LC LC

6 STP » Rechnungsdatum ‘STP STP 24.06.59 |[24.06.59

7 |OFF OFF OFF

8 |LCc/ON LC/ON L.C/ON

>, PSP 2 SP 2sp  l2zsp | |

30 Ué/ON UC/ON UC/ON |UC

FRIDEN EDUCATIONAL CENTER. NIJMEGEN HOLLAND.
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Application . . . . . . . ... o e e
Program . .C3 .Beispiel 4. . . . . . o v i it e Page of . b
MASTER PROGRAM TAPE Data Tape
Codes Information Edge Card Tape Nr. 1 [Tape Nr.2 |Tape Nr. 3

1 LC LC LC LC LC

2 STP Rechnungsnummer | STP STP 41532 41532

° | OFF OFF | OFF

Y liefon | |ic/onN | LG/oN

5 2sp 2 SP 2 SP 2 SP I ]
(i_ | OFF. - | OFF QFF __..

ToPr o PR | PR _

8 1cr ~__|cr CR

9 Nl

10 | 2 cr B 2 CR 2 CR

L 4pr | PR |
2 1uc UcC UC B

3 |STP__  |Spedition by LG(?oliD Y I? oEolgD

4 |TAB TAB TAB

> |Lc N B B e LC ) o
6 STpP __‘__Z:ahlungsbedingungerﬁo D.n.C. 30 D.N.C.

7 CR CR CR

8 |NP ] o
9 2CR 3 CR 3 CR e ]
20 STPA _-I_(_a—\_;'te -Ende SR R T -
1 PR | PR )

2 |STP A R ]
3 TF 3 ) o - -

4 |UC/ON | uc/oN uc/oN | .
5 I3NP e 2 NP NP L ]
6 |PI2 PI 2 PI 2 PI 2

7 _|PR PR PR PR

8 [NP

o [LC LC LC. LC

30 |sTP Menge STP 100 100
FRIDEN EDUCATIONAL CENTER., NIJMEGEN HOLLAND.
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Application . . . .. ..o e e
Program . . .C3 Beispiel 4. .. ... .. . ... ... . . ... .. Page .of 6. ..
MASTER PROGRAM TAPE Data Tape
Codes Information Edge Card Tape Nr. 1 |Tape Nr.2 |Tape Nr. 3
1 OFF OFF OFF
f_ TAB {TABW, "TAB
° Juc/on | vc/on | uc/on
: Lc ) LC LC LC
° |sTP | Einheitspreis STP 123.50 123.50
6 OFF OFF OFF
7 TAB ) TAB TAB
8 | uc/oN o UC/ON | UC/ON
9 | PR N PR
10 Lc -l LC LC
1 |sTP Artikel Schliissel | 10511 10511 10511
2 OFF OFF | OFF
3 |2SP 3 l2sp | 2SP
4 Jve ol ]uc ucC
. FRUIT FRUIT
5 |STP  |Bezeichnung | SAUCER | SAUGER o
6 TAB TAB | TAB
7 UC/ON UC/ON UC/ON |
8 |LC | Lc | LC LC )
9 |STP Abmessungen "‘TEIOS3O 10530 10530
20 |NP e e
1 |OFF OFF OFF )
2 2 SP esk | 25SP B
3 UC/ON UC/ON UC/ON
4 LC LC LC LC
5 STP Farbe STP 987456 987456
6 |2NP NP
" |OFF L OFF OFF |
8 _|TAB TAB TAB )
9 |uc/oN UC/ON | UC/ON
30 | Lc LC LC LC

FRIDEN EDUCATIONAL CENTER.

NIJMEGEN HOLLAND.
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Application . . . . . L e e
Program . ..G3 Beispiel 4 .. ... ... . L L. Page .. ... of .6
MASTER PROGRAM TAPE Data Tape
Codes Information Edge Card Tape Nr. 1 |Tape Nr.2 [Tape Nr. 3
1 STP Brutto-Betrag STP STP 12.350
2 PR PR PR
3 CR CR CR. CR
4 OFF OFF OFF
5 | np -
° | sTP _Kartenende | STP
Ty PR VPR
8 STP TF
9 | 2 NP NP
io 4 TAB 4 TAB 4 TAB
I 1 Lc/oN LC/ON LC/ON
2 | LC . LC LC LC
3 | STP | Sub-Total STP STP 12.860 ]
4 2 SP 2 SP 2 SP 2 SP
5*' OFF | OFF OFF
6 | CR CR cR | | ]
7 3 TAB 3 TAB 3 TAB
g | UC UcC UcC
STP Tax Prozentsatz STP STP
20 |\ TAB TAB TAB
1 | LC/ON LC/ON LC/ON
2 |LC _ LC LC LC B
3 STP Tax Betrag STP STP 1285, -
4 2 SP 2 SP 2 SP 2SP .
5 OFF OFF OFF
6 |CR_ CR CR _ o
4 TAB 4 TAB 4 TAB
;— UC/ON o UC/ON UC/ON
9 |NP NP NP
30 P13 PI 3 PI 3 PI 3

FRIDEN EDUCATIONAL CENTER. NIJMEGEN HOLLAND.



Application . . . . ... . o el il L e et e e e e e e e

Program ...G3 Beispiel 4., .. . .. ... ... .. ... . ... ... ... Page . .0 ... of .6
MASTER PROGRAM TAPE Data Tape
[ ' Codes Information Edge Card Tape Nr. 1 |Tape Nr.2 |Tape Nr. 3
1 PR PR PR PR
2 2 NP NP
3 L.C/ON L.C/ON LC/ON LC
4 LC LC LC LC LC
5 | sTP Summe STP STP 14.146 | 14.146
6 CR CR CR CR CR
7 OFF OFF OFF
8 | o PR PR
9 STP STP
10 | PR PR
—1 _“S_’i“P Ende Programmband
2
3
4
I
|6
7
8
9
20
1
2
3
o
5
6 —
7
8
9
T
30 _

FRIDEN EDUCATIONAL CENTER. NIJMEGEN HOLLAND.
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